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Stanistaw Nowak

OCHRONA PRZED ELEKTRYCZNOSCIA STATYCZNA
Jan M. Kowalski

Zamowienia na ksigzki mozna sktadac za pomoca
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Www.magazynex.pl
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'w - Grzegorz Kulczykowski

Dla producentéw urzadzen Ex o globalnym zasiegu - a do nich nale-
zy R.Stahl - kwestig o kluczowym znaczeniu jest najwyzsza jako$é
produktéw. Kazdy egzemplarz musi spetnia¢ Swiatowe standardy
- 0 bezpieczenstwie catego zaktadu moze bowiem decydowaé na-
wet najmniejszy szczeg6t. Decyzja globalnego gracza o przekazaniu
czesci swojej produkcji do innej firmy zawsze $wiadczy o duzym
zaufaniu do kompetenc;ji i solidno$ci partnera.

Wtasnie dlatego, jako pierwsze tematy biezacego numeru, umiesz-
czamy informacje o podpisaniu umowy migdzy R.Stahl i ASE oraz
rozbudowie dziatu produkcyjno-montazowego. Jak w pigutce poka-
zuje to droge rozwoju ASE: od niewielkiej firmy dystrybucyjnej do
wiarygodnego partnera w zakresie wytwarzania, przygotowania do-
kumentacji i zarzagdzania skomplikowanym procesem produkcyjnym
wedtug standardéow ATEX oraz IECEx.

Podpisana umowa, znacznie rozszerzajaca zakres produkcji urza-
dzen $wiatowej marki, domyka pewien okres rozwoju firmy i jed-
noczesnie otwiera na nastgpny. ASE stanowi obecnie najbardziej
wysunigty na wschéd Unii Europejskiej zaktad produkujacy pod mar-
ka R.Stahl sprzet w standardzie IECEx. W tym kontekscie warto
przeczytaé tekst Jarostawa Wojtaka o aktywnosci firmy w krajach
nadbattyckich.

Cieszymy sig, kiedy uczestniczymy w dziataniach rozwojowych na-
szych Klientéw, takich jak TEKNOS-Oliva. Firma w catos$ci przebu-
dowata swoja fabryke farb w Gdyni, podnoszac przy tym znacznie
poziom bezpieczeristwa produkcji. Dokumentuje ten proces artykut
dyrektora Tomasza Cicherskiego, ktéry goraco polecam uwadze
Czytelnikow.

Wreszcie temat z oktadki: modernizacja nastawni i niezwykle ciekawy
projekt architektoniczny przemystowego wnetrza. Wraz z przeobraze-
niami w polskim przemysle zmienia sig podej$cie do estetyki i architek-
tury obiektéw. Czy bedzie to staty trend? Wiele wskazuje, ze tak.

Zapraszam do lektury.

Grzegorz Kulczykowski
Redaktor naczelny Biuletynu Technicznego
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ASE podpisato umowe z R.Stahl AG
na rozszerzenie dotychczasowej
produkgji urzgdzen

Podpisanie umowy. Od lewej: prof. dr Thorsten Arnhold -
Vice President R.Stahl, Johannes Ruckgauer — Vice President
R.Stahl, Dariusz Jachowicz - prezes Automatic Systems
Engineering sp. z 0.0, Grzegorz Czesnowski — dyrektor

techniczny Automatic Systems Engineering sp. z o.o0.

24 kwietnia 2015 roku w siedzibie firmy ASE w Gdansku
zostata podpisana umowa na rozszerzenie dotychczasowej
produkcji urzadzen firmy R.Stahl w dziale produkcyjno-mon-
tazowym Automatic Systems Engineering.

Obydwie firmy wspoétpracuja ze soba od ponad dwu-
dziestu lat, ale podpisana umowa jest efektem przede
wszystkim wieloletniego rozwoju ASE: statego posze-
rzania kompetencji, doskonalenia metod kontroli jakoSci
oraz uzyskiwania europejskich i $§wiatowych certyfika-
téw. Obydwie strony uznaty, ze firma Automatic Sys-
tems Engineering - juz jako producent - gwarantuje
najwyzsza jako$é wyrobéw R.Stahl zgodnych ze stan-
dardami ATEX i IECEx.

IECEx to uznawany na catym $wiecie system dobrowol-
nego potwierdzania poprawnej konstrukcji urzadzen prze-
ciwwybuchowych. Certyfikacja IECEx urzadzen i kompo-
nentéw produkowanych w zaktadzie w Gdarisku ma istotne
znaczenie dla tych klientéw ASE, ktérzy eksportuja swoje
wyroby na caty $wiat.

www.biuletyntechniczny.com.pl

Wraz z rozbudowag produkcji poszerza sig zakres ofertowania
ASE - przede wszystkim w montazu skrzynek faczeniowych,
kaset i szaf sterowniczych w obudowach ze stali nierdzew-
nej oraz rozdzielni. Mozliwa stanie sig zabudowa komponen-
tow przemystowych w obudowach ognioszczelnych Ex d.
Nowe zaplecze produkcyjne umozliwi réwniez wyposazanie
kioskéw i konteneréw do analityki i sterowania.

Jednym z efektéw podpisanej umowy bedzie mozliwo$é
$wiadczenia dla klientéw 48-godzinnego serwisu z kompo-
nentéw dostgpnych w magazynie.

Jako firma o ustabilizowanej pozycji na rynku ASE doktada
wszelkich staran, aby stale ulepszaé swoje zaplecze tech-
niczne oraz rozszerzaé zakres oferowanych produktéw,
rozwigzan i mozliwosci. Na poczatku 2015 roku zostat
rozbudowany dziat produkcyjno-montazowy. Nowoczes$nie
wyposazone stanowiska montazowe, magazyn komponen-
téw, wykwalifikowana kadra oraz wdrozone nowe syste-
my ELCAD oraz MRP gwarantujg wysoka jako$¢, szybka
realizacje zlecen i dostaw gotowych wyrobéw.
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Dariusz Wierchota

Rozhudowa warsztatu
montazowego ASE

Dzieki rozbudowie warsztatu
czas oczekiwania na dostawe
wielu produktow skroci sie

0 potowe bez pogorszenia
jakosci wyrobu
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Widok budynku starej hali produkcyjnej
przed remontem (czerwiec 2014)

Budynek hali produkcyjnej
po modernizacji (luty 2015)

Hala produkcyjna w trakcie prac moder-
nizacyjnych (czerwiec 2014)

Firma Automatic Systems Engineering od ponad dwudziestu
lat dostarcza urzadzenia w wykonaniu przeciwwybuchowym
firmy R. Stahl z Waldenburga w Niemczech. Do$¢ czesto za-
mawianym produktem byty skrzynki i kasety rozdzielnicze do-
stosowane do konkretnych wymagan klienta. Dlatego w 1998
roku, na mocy umowy licencyjnej z firmg R. Stahl, powstat
warsztat, ktéry zatrudniat jednego pracownika i wykonywat
okoto setki niewielkich zlecert montazowych rocznie.

W miarg rozwoju firmy warsztat sig rozrastat i w roku 2013
realizowat juz 700-800 matych i $rednich zlecen produkcyj-
nych - gtéwnie byly to skrzynki taczeniowe i sterownicze
w wykonaniu Ex e. Zatoga warsztatu sktadata sie z bryga-
dzisty i trzech monteréw, obstuge klienta prowadzito pigciu
inzynieréw tworzacych dokumentacje techniczng, a nad cato-
$cig czuwato dwoch inzynieréw z uprawnieniami inspektoréw
producenta.

Warsztat zajmowat pomieszczenie ok. 80 m2. Technologia
otworowania byta oparta na manualnym trasowaniu otwo-
réw. StosowaliSmy prostg wykrawarke pneumatyczng wyko-
nujaca otwory wytacznie w plastiku GRP. Inne otwory byty
wykonywane technika wiercenia.

Whetrze hali produkcyjnej po modernizacji (grudziers 2014)
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Wytfaczanie otworéw

przy uzyciu nowoczesnej
maszyny ELEXA w nowym
warsztacie (marzec 2015)

= | N e
Montaz wyrobdéw w starym warsztacie

Pomimo ustabilizowanej na rynku polskim pozycji marki
R. Stahl od wielu lat otrzymywali$my sygnaty od klientéw,
ktérzy oczekiwali od nas skrécenia terminéw dostaw bez po-
gorszenia jako$ci. Wychodzac naprzeciw tym oczekiwaniom,
postanowili$my rozbudowaé dziatalno$é produkcyjna i posze-
rzy¢ asortyment wyrobéw montowanych w Gdansku.

Poczatek projektu to zakup w 2012 roku sasiadujacej z sie-
dzibg ASE zabudowanej nieruchomos$ci. Nasi architekci
przebudowali zwyczajny budynek biurowo-warsztatowy,
tworzac peretke nowoczesnego wzornictwa przemystowe-
go. Juz w 2013 roku przeprowadzito sig tam nalezace do
ASE Biuro Projektéw BIPRORAF. Przebudowe nieruchomo-
§ci z przeznaczeniem na magazyny i warsztat rozpoczeli-
$my na poczatku 2014 roku, a zakonczyli$my w listopadzie
tego samego roku.

Wdrozenie projektu rozbudowy warsztatu rozpoczeto sig od
dogtebnego audytu R. Stahl. Oprécz wymagan zwigzanych
z przebudowa i ,umaszynowieniem” naszych proceséw wy-
twérczych bardzo duzy nacisk zostat potozony na spetnienie
wymagan jakos$ciowych, rozbudowujacych posiadany certy-
fikat wedtug 1ISO 9001 o wymagania normy IEC 80079-34.

Wyzwaniem silnie zwigzanym ze spetnieniem wymagan ja-
kosciowych byto wdrozenie nowego systemu informatycz-
nego klasy ERP wraz z modutami: Zarzadzania Magazynem
(FIFO, petne $ledzenie partii materiatéw), Ofertowania, Przy-
gotowania Produkcji i Produkciji.

Szczegdlnie pomocne dla projektu byly wizyty w firmie
R. Stahl, podczas ktérych do$wiadczeni inzynierowie
dzielili sie z nami wiedzg i konkretnymi rozwigzaniami.
Dzigki temu byto nam duzo tatwiej wypracowaé rozwia-
zania dotyczace wyposazenia warsztatu produkcyjnego.



Wraz z rozbudowg produkciji

rozszerzyly sie mozliwosci

ASE w zakresie:

- montazu skrzynek tagczeniowych,
kaset i szaf sterowniczych
w obudowach ze stali nierdzewnej;,

* montazu rozdzielni,

» zabudowy komponentéw
przemystowych w obudowach
ognioszczelnych Ex d,

* wyposazania kioskow i kontenerow
do analityki i sterowania.

Zaprojektowaliémy nowe wyposazenie (regaly, stano-
wiska montazowe, stoty), ktére zapewnito elastycznos$é
i zarazem tatwos$¢ aranzacji hali wedtug zmieniajacych sie
potrzeb.

Gtéwnym urzadzeniem, ktére zakupilismy, byta zaprojek-
towana zgodnie z wymaganiami producenta, pétautoma-
tyczna wyttaczarka do otworéw ELEXA niemieckiej firmy
FREIS GmbH. Pozwala ona wyeliminowaé¢ reczne trasowa-
nie otwordw, zwiekszy¢é wydajno$é, prowadzi¢ otworowa-
nie skrzynek i pokryw z wymagana tolerancjg +/- 0,3 mm.
WyposazyliSmy monteréw w nowe, wysokowydajne wkre-
tarki i klucze z regulowanym momentem obrotowym.

Uruchamiamy takze program ciagtego doskonalenia proce-
s6w produkcyjnych, w ktérym planujemy wykorzysta¢ no-
woczesne metodologie jako$ciowe, takie jak 8D, bs, kaizen
czy lean manufacturing. Celem ich stosowania bedzie state
zwigkszanie wydajnos$ci i skracanie czaséw cykli (tzw. /ead
time) co pozwoli lepiej spetni¢ wymagania naszych klientow
w mys$l naszej dewizy: ,Szybko, elastycznie, przy zapew-
nieniu wysokiej jakosci”.

Przebudowane pomieszczenia nowego warsztatu spetniajg
wszelkie wymagania licencjodawcy, sa estetyczne i przyja-
zne dla pracownikdw. Po petnym uruchomieniu Warsztatu 1
rozpoczna sig prace przygotowujace uruchomienie Warszta-
tu 2, w ktérym beda wytwarzane obudowy Ex d, rozdziel-
nice i kontenery w wykonaniu Ex. Warsztat 2 planujemy
uruchomié najp6zniej za rok.

2 Kontakt:

Dariusz Wierchota
B ¢.wierchola@ase.com.pl
T 587785414

om

Total Safety Commander

TOTAL SAFETY
COMMANDER

POZNAJ KORZYSCI AKTYWNEJ OCHRONY

»

Automatic Systems Engineering Sp. z 0.0.
ul. Narwicka &, B0O-557 Gdafsk,
tel. +48 58 520 77 20

aks +48 58 346 43 44
ase@ase.com.pl
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Sebastian Ziemian

Kierunki rozwoju
Inspectora-Ex®

Dziat IT Automatic Systems
Engineering stara sie
natychmiast reagowac

na wszelkie sygnaty

z rynku i nie pozostawac
biernym na sugestie klientow
Inspectora-Ex°®.




W tym roku mijajg dwa lata, odkad pierwsza wersja systemu
Inspector-Ex® trafita do klienta. Od tamtego czasu aplikacja
przechodzi regularne przeobrazenia. Dziat IT Automatic Sys-
tems Engineering stara sig natychmiast reagowaé na wszel-
kie sygnaty z rynku i nie pozostawaé¢ biernym na sugestie
klientéw, ktére pojawiajg sie w trakcie eksploatacji platfor-
my Inspector-Ex® na obiektach o zr6znicowanym charakterze
i o skomplikowanej infrastrukturze. Od poczatku powstania
systemu byliSmy $wiadomi potrzeb wprowadzania kolejnych
zmian.

Jakie zatem zmiany czekaja system Inspector-Ex® w najbliz-
szym czasie?

Modut nadrzednej walidacji przeprowadzanych
kontroli

Bardzo czesto zdarza sig, ze kontrole urzadzen zlokalizowa-
nych w przestrzeniach zagrozonych wybuchem sa zlecane
firmom zewnetrznym. Tak tez bytlo w przypadku jednego
z naszych klientéw, ktéry chcac upewnié¢ sie o wysokich
standardach $wiadczonych przez zewnetrzng firme ustugowa,
poprosit nas o stworzenie dodatkowej mozliwosci legalizaciji
przeprowadzanych prac. Odtad kazdy raport pokontrolny tra-
fia w postaci elektronicznej na konto wiasciciela instalacji,
ktéry musi zatwierdzi¢ poprawno$¢ przeprowadzonej kontroli
kazdego urzadzenia z osobna. Jezeli tego nie wykona - badz
zaistnieje odmowa zatwierdzenia takiej kontroli - podmiot
zewnetrzny nie bedzie miat mozliwosci ponownej kontroli ta-
kiego urzadzenia, a prace kontrolne przy takim urzadzeniu zo-
stang bezwzglednie wstrzymane.

= Imalslscis Froenodsk 71 escl1aFi08
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w Insialecis Prooaoisl 73 eool@fiol
Pt 5 P el ol e - TIECCOXCEA U]
HEG LA R ok pbepace- TIECEOICHNGA T ieF

= Tnstalacia Proenoisk Tlccloali0]

www.biuletyntechniczny.com.pl

Automatic Systems Engineering @

Modut wspomagajacy prace personelu
utrzymania ruchu

Jeden z naszych klientdw chciat tak dostosowacé aplikacje
Inspector-Ex®, aby ta w spos6b bardzo prosty i przyja-
zny wytapywata wszelkie uchybienia na instalacji majace
bezposredni wptyw na bezpieczenstwo pracy - zaréwno
ludzi, jak i urzadzen. W odpowiedzi zaprojektowali§my
modut nadzorujacy nie tylko urzadzenia w wykonaniu Ex,
ale takze pozostate, wchodzace w obszar codziennej, nie-
rzadko kilkakrotnie powtarzanej, kontroli przez personel
utrzymania ruchu. Na liScie pozycji objetych dozorem zna-
lazty sie np. odczyty istotnych wskaznikéw parametréw
produkcji, poprawno$¢ nastaw kluczowych urzadzen czy
choéby techniczna ocena kondyciji barier i oston w newral-
gicznych obszarach obiektu. Produktem koricowym takiej
kontroli jest automatycznie generowany przez system ra-
port o stanie technicznym objetych kontrolg punktéw.
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Definiowanie urzadzen wtasnych z mozliwoscia
utworzenia autorskiego formularza zapytan

Przyszty odbiorca systemu, chcac rozszerzy¢ program kontroli
o zagadnienia wybiegajace poza norme PN-EN 60079-17, za-
proponowat umozliwienie definiowania wtasnych typéw urza-
dzen (takich jak pompy, zasuwy, elektrozawory) i utworzenie
dla nich unikatowego programu kontroli. W przypadku tego
zaktadu bardzo duzy nacisk potozony jest na niezawodno$é
funkcjonowania tego wiasnie typu urzadzen, totez klient wy-
maga stuprocentowego zapewnienia tej niezawodnosci. Wy-
pracowana przez lata umiejgtno$¢ wskazywania potencjalnie
stabych punktéw takich instalacji automatycznie nasuneta
pomyst utworzenia programu kontroli obejmujacego miegjsca
prawdopodobnych awarii.

Implementacja kalendarza obowiazkowych
pomiaréw elektrycznych

W najblizszym czasie wdrozymy dodatkowa opcje: bedzie to
kalendarz obowigzkowych pomiaréw elektrycznych, wyni-
kajacych z ustawy — Prawo budowlane. Nasi klienci czesto
zgtaszali potrzebe uzupetnienia kalendarza kontroli urzadzen
w wykonaniu przeciwwybuchowym o kalendarz pomiaréw
elektrycznych urzadzen w wykonaniu klasycznym. A zatem
uzytkownik systemu Inspector-Ex® uzyska niebawem jasna
informacje, kiedy powinien przeprowadzi¢ kontrole w opar-
ciu o normg PN-EN 60079-17, a kiedy kontrole wynikajaca
z przepiséw Prawa budowlanego, w sktad ktérej bedzie wcho-
dzi¢ m.in. pomiar skutecznos$ci ochrony przeciwporazeniowe;j,
pomiar zabezpieczen réznicowopradowych, pomiar rezystan-
cji izolacji, pomiar ciaggtosci przewodu ochronnego i in.

Zdjecie powie ci wiecej

Kolejng funkcjonalno$cia Inspectora-Ex® bedzie mozliwosé
uzycia komputera przeno$nego PDA do wykonania zdjgcia
napotkanej w czasie kontroli usterki. W zatozeniach jest ono
integralng cze$cia raportu pokontrolnego. Takie rozwigzanie
przyniesie wiecej informacji o problemie i pochtonie zdecy-
dowanie mniej czasu niz w przypadku recznego opisywania
przez kontrolera. Funkcjonalno$é, ze wzgledu na specyfikacje
techniczne, bedzie dostepna na urzadzeniach mobilnych prze-
znaczonych do pracy w strefie 2/22 oraz poza strefa.
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Wypozycz i testuj!

Wypozyczenie w petni funkcjonalnego zestawu demonstra-
cyjnego (ostatnia opcja, ktérg obecnie uruchamiamy) po-
zwala na zapoznanie sig¢ z mozliwo$ciami systemu Inspec-
tor-Ex®. Sami dostarczamy sprzet dla potencjalnego klienta
i szkolimy osoby odpowiedzialne za obstuge, a klient ,na
zywym organizmie” testuje mozliwosci aplikacji. W skfad
zestawu wchodzi komputer klasy PC z zainstalowang pet-
na wersjg systemu Inspector-Ex®, monitor oraz komputer
przeno$ny PDA dostosowany (w zalezno$ci od potrzeb) do
pracy w strefie zagrozonej wybuchem lub poza nia. Zakta-
damy bowiem, ze nic nie zareklamuje produktu tak dobrze,
jak samodzielne przekonanie sig o jego zaletach!

Automatic Systems Engineering @

Od dwdch lat istnienia
na rynku Inspector-Ex®
przechodzi regularne
przeobrazenia, ktore
poszerzaja i usprawniaja
funkcje aplikaciji.

2 Kontakt:

Sebastian Ziemian
= s.ziemian@ase.com.pl
T 585207746
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Tomasz Kochanowski

Nowy typ obudow

Ex e - R. STAHL seria 8150

R. STAHL oferuje ekonomicznie zaprojektowane obudowy
Ex e dla r6znorodnych aplikacji w przestrzeniach
zagrozonych wybuchem. Ponizej przedstawiamy zalety

i aspekty praktyczne wyrdzniajgce nowg serie obudow.
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Przyktad aplikacji: Skrzynki sterownicze —
R. Stahl seria 8150



Automatic Systems Engineering @

Nowa forma krawedzi obudowy zapobiega gromadzeniu sie wody wokdt uszczelki.
Mozliwosé blokowania zamkdw pokrywy.

R. STAHL opracowat nowy typ obudéw serii 8150 dla réz-
norodnych aplikacji wymagajacych rodzaju ochrony przeciw-
wybuchowej budowa wzmocniona (Ex e). Mozliwe aplikacje
obejmujg skrzynki taczeniowe i sterownicze, rozdzielnice
elektryczne, jak i obudowy dla systeméw automatyki.

Konstrukcja obudéw zostata zoptymalizowana zaréwno pod
wzgledem kosztu wykonania i funkcjonalno$ci dla Strefy 1, 2
oraz 21, 22. Obudowy oferowane sg w dwdéch wykonaniach:
ze stali nierdzewnej 1.4404 (AISI 316L) i 1.4301 (AISI 304).

Migdzynarodowa certyfikacja ATEX/IECEx (jak réwniez UL,
FM, KGS, PESO, GOST-R, GOST-B, NCEC, GL i inne) za-
pewnia szeroki obszar stosowania.

Obudowy, wtaczajac caty zabudowany osprzet, sa certyfi-
kowane przez R. STAHL i gotowe do stosowania na instala-
cjach uzytkownikéw.

W celu spetnienia wymagan rodzaju ochrony przeciwwy-
buchowej Ex e R. STAHL przeprowadza obliczenia kom-
puterowe i testy w komorach klimatycznych symulujace
dtugotrwate uzytkowanie w ekstremalnych warunkach $éro-
dowiskowych. Mozliwe sa aplikacje dla zakresu temperatur
-60°C ... +85°C (zaleznie od wyposazenia obudéw).

Obudowy spetniajg wymagania dotyczace nie tylko odpor-
nosci na udary mechaniczne, zachowania stopnia ochrony
IP itp. — ich typoszereg wymiaréw oraz mozliwoséci konfigu-
racji osprzetu dobrane sg tak, aby zapewni¢ funkcjonalno$¢
praktyczna.

Drzwi obudéw z zawiasami o kacie otwarcia 130° zapew-
niaja komfortowy dostep do wnetrza obudowy. Moga by¢
wyposazone w opcjonalne zamki zapewniajace szybki i ta-
twy dostep. Istnieje mozliwos$¢ blokowania zamkéw za po-
moca ktédek.

Uszczelka od spodu pokrywy chroniona jest przez krawedz,
ktéra drenuje wode ponizej uszczelnienia. Dzigki temu ma-
teriat uszczelniajacy nigdy nie pozostaje w kontakcie z zale-
gajaca woda nawet w przypadku trwatego natrysku. Takie
rozwigzanie zwigksza bezpieczenstwo wewnatrz obudowy.

Oprocz krawedzi obudéw wypetnianych spoing na obwo-
dzie réwniez same zawiasy sg spawane, co eliminuje ,sta-
be” miejsca spowodowane przez $ruby.

Flansze montowane z zewnatrz obudowy to kolejna zaleta
nowe;j serii obudéw. Zapewniaja perfekcyjng dostepnos$é —
nawet w przypadku wykonanych juz potaczen kablowych.
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@ ELEKTROTECHNIKA EX

Dostepny system zadaszenia obudéw pozwala na ochrong
przed warunkami atmosferycznymi nawet kilku obudéw jed-
noczes$nie. Co wazne, dzieki konstrukcji modularnej moze
by¢ adaptowany przez uzytkownika. Bagnetowe ztacza kon-
strukcji zapewniaja tatwy i szybki montaz.

Na koniec warto wspomnieé¢, ze obudowy nowej serii 8150
moga by¢é wytwarzane réwniez z uwzglednieniem specjal-
nych wymagan zgtaszanych przez uzytkownikéw.

Rézne serie obudéw w wykonaniu przeciwwybuchowym
firmy R. STAHL, dzieki licznym aktualizacjom produktu, ofe-
rowane sg na rynku z powodzeniem od wielu lat.

Flansze montowane z zewnatrz obudowy. Modularny system
zadaszenia obudow.

Mozliwosci
konfiguracyjne
osprzetu dobrane sg
tak, aby zapewnic
funkcjonalnosé
praktyczng obudow.
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Kontakt:

Tomasz Kochanowski
stahl@ase.com.pl

58 520 77 34

Inspector-Ex )

SYSTEM INSPECTOR-EX

Nowoczesny system do prowadzenia
efektywnej kontroli | konserwacji urzadzen

Automatyzacja kontreli w strefach zagrozonych wybuchem
Whykorzystywanie technologii Mobilnej PDA

Tworzenie paszportow urzadzen

Rzetelna weryfikacja stanu technicznego sprzetu

Listy kontrolne zgodnie z EN 60079-17

Czytelny i jednoznaczy raport z kontrali

Wydtuzenie zywotnosci urzadzen na instalacjach

Optymalizacja czasu pracy w zakresie eksploatacji

Ograniczenie ilosci dokumentacji papierowej
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s /i Tomasz Cicherski - TEKNOS-Oliva Sp. z 0.0.

Modermzuqa zakladv
produkcji farb przemystowych
TEKNOS-Oliva w Gdyni

Producent farb TEKNOS-Oliva Sp. z o.0. to firma

o wieloletniej tradycji, mocno osadzona w historii
Trojmiasta. W 2014 roku zaktad produkcyjny zostat
catkowicie przebudowany.




TEKNOS-Oliva Sp. z 0.0. to firma o wieloletniej tradycji,
mocno osadzona w historii Tréjmiasta. W poczatkach
dziatalno$ci umiejscowiona w Gdarnsku-Oliwie, od lat 70.
w Gdyni przy ul. Chwaszczynskiej 129-149. Z uptywem
czasu zmieniat sig tez profil produkcji. Poczatkowo byty
to farby ogoélnego stosowania (gtéwnie olejne i nitroce-
lulozowe), nastegpnie pod wptywem korzystnej lokalizacji
w poblizu morza produkcja firmy skoncentrowana byta na
farbach okretowych. Od lat 90. az do dzi$ produkowane
sg gtéwnie antykorozyjne farby do zastosowan przemy-
stowych.

Jeszcze jako firma panstwowa, w roku 1993, przedsie-
biorstwo rozpoczeto proces restrukturyzacji i reorganiza-
cji. Wprowadzono nowe technologie i nowoczesne meto-
dy zarzadzania. Co warte podkres$lenia, 15 lutego 1996
roku Polifarb Oliva Zaktady Farb w Gdyni jako drugi polski
producent farb i lakieréw otrzymat Certyfikat Systemu Ja-
kosci ISO 9001.

Automatic Systems Engineering @

W roku 2002 nastapita prywatyzacja i powstata tzw. Grupa
Oliva. W 2010 roku Grupe Oliva przejeta firma TEKNOS Sp.
z 0.0. nalezaca do finskiej Grupy TEKNOS. Nowa spétka pod
nazwg TEKNOS-Oliva kontynuuje i rozwija produkcje farb
w Gdyni, gdzie miesci sie takze nowoczesne laboratorium
badawczo-rozwojowe.

Farby marki TEKNOS-Oliva znajdujg zastosowanie m.in.
w przemys$le petrochemicznym (np. szeroko stosowany
w branzy petrochemicznej system zabezpieczenia wewnegtrz-
nych powierzchni zbiornikéw na paliwa ptynne i ciecze palne),
gérniczym (jako ochrona maszyn gérniczych i przeno$nikéw)
oraz energetycznym (zabezpieczenia oparte na produktach
o podwyzszonej odpornos$ci chemicznej i termicznej).

W roku 2014 zakoriczono catkowitg przebudowe zaktadu
produkcyjnego. Celem inwestycji byto dostosowanie fabry-
ki do obowigzujacych przepiséw w zakresie bezpieczeristwa
pracy i ochrony $rodowiska, a takze optymalizacja proceséw
produkcyjnych. Przebudowa obejmowata zaréwno budynek,
jak i infrastrukture techniczno-technologiczna.
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Dzigki dobudowie tacznika komunikacyjnego zoptymalizo-
wano organizacje pracy zaktadu oraz ograniczono wptyw
na $rodowisko poprzez hermetyzacje zaktadu. Wyremon-
towano system wentylacji na obszarach magazyndéw
oraz hal produkcyjnych wymieniono na nowy. Przebudo-
wano odciagi stanowiskowe wszystkich urzadzen pro-
dukcyjnych funkcjonujacych w zaktadzie, kierujac gazy
do centralnego filtra przeciwpytowego (usuwanie zanie-
czyszczen pytowych pochodzacych z proceséw dozo-
wania surowcéw pylistych do produkcji), a nastepnie do
instalacji adsorpcyjno- katalitycznej, w ktérej nastepuje
usuwanie lotnych zwiazkédw organicznych z tych gazéw.
Dzigki tej instalacji zmniejszono emisje lotnych zwigzkéw
organicznych o 87%.

W dziatania zwigzane z poprawa poziomu bezpieczenstwa
modernizowanego zaktadu zaangazowata sig takze firma
Automatic Systems Engineering.

Na poczatku Dziat Ekspertyz ASE opracowat Dokument Za-
bezpieczenia przed Wybuchem, w ktérym sklasyfikowano
strefy zagrozone wybuchem i dobrano $rodki ochrony prze-
ciwwybuchowe;j.

W potowie 2013 roku rozpoczeto prace nad zaprojektowa-
niem systemu detekcji gazu i ognia oraz wdrozeniem syste-
mu TSCom, zapewniajgcego nadzér nad funkcjonujacymi na
instalacji systemami bezpieczenstwa: detekcji gazu, detekgc;ji
ognia, wentylacji awaryjnej oraz sygnalizacji optycznej i aku-
stycznej.




Automatic Systems Engineering @
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Dostarczony do zaktadu system TSCom posiadat nastepu-

jace funkcje:

¢ Integracja i wizualizacja systeméw zwigzanych z bezpie-
czenstwem: detekcji ognia, detekcji wycieku substancji
niebezpiecznych, wentylacji i sygnalizacji optycznej i aku-
stycznej.

¢ Wys$wietlanie informacji o alarmach wycieku badZ poja-
wienia sig ognia: lokalizacja wystapienia alarmu, aktualne
stezenia gazéw wybuchowych, przekroczenie poszczegél-
nych progéw alarmowych, informacje o zamknigciu bram
i klap odcinajacych, informacje na temat pracy wentylacji
awaryjne;j.

® Raportowanie poprzez e-mail o stanie instalacji oraz wysy-
tanie SMS-6w z informacjami o alarmach, a takze podglad
instalacji przez strong internetowa.

¢ Archiwizacja danych pomiarowych, alarméw i innych zdarzen.

* Mozliwos$¢ pdzniejszej integracji dodatkowych systeméw,
takich jak: CCTV, kontrola dostepu.
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Firma ASE dostarczyta i zamontowata system detekcji ga-
z6w wybuchowych sktadajacy sie z 20 detektoréw gazu
wykorzystujagcych metode IR, centrali i urzadzen towa-
rzyszacych. Dodatkowo ASE wyposazyta modernizowany
zaktad w system detekcji ognia oraz system sktadajacy
sie z 8 sygnalizator6w optyczno-akustycznych w wyko-
naniu Ex.

Nalezace do Grupy Technologicznej ASE Biuro Projektéw BI-
PRORAF wykonato takze projekt wykonawczy modernizacji
oswietlenia w pomieszczeniach, w ktérych wystepuja strefy
zagrozenia wybuchem, jak i w pomieszczeniach bezpiecznych.
Firma ASE zapewnita dostawe, montaz i uruchomienie.

W pomieszczeniach produkcyjnych i magazynowych insta-
lacja o$wietlenia podstawowego i awaryjnego ztozyta sig
z 160 opraw $wietldowkowych w wykonaniu przeciwwybu-
chowym firmy R. Stahl typu Exlux 6000 i Exlux 6008 oraz




Interfejs systemu TSCom

kilkadziesigt kaset sterowniczych i puszek tgczeniowych
w wykonaniu Ex. Dodatkowo zainstalowano ponad 50
opraw w wykonaniu zwyktym, rozdzielnice gtéwng o$wie-
tlenia oraz stosowne okablowanie.

Prace montazowe odbywalty sie etapowo od listopada 2013
do maja 2014 roku w bardzo krétkich okresach czasowych
dostosowanych do prac budowlanych i instalacyjnych pro-
wadzonych réwnolegle na obiekcie. Ze strony ASE projek-
tami kierowali Piotr Szymanski (osprzet Stahl) i Konrad Cie-
biert (TSCom, systemy detekcji i ppoz).

Automatic Systems Engineering @

Dzieki modernizacji
zwiekszono poziom
bezpieczenstwa
zaktadu i jego zdolnosci
produkcyjne, radykalnie
poprawiono parametry
techniczne budynku.
Ma to bezposredni
wptyw na zwiekszenie
bezpieczenstwa i komfortu
pracy zatogi.

Aktualny poziom produkcji TEKNOS-Oliva Sp. z 0.0. wynosi
ok. 1,5 min litréw rocznie. Po przebudowie zaktadu moce
produkcyjne pozwalajg na kilkakrotne zwigkszenie produk-
cji. Zmodernizowano istniejacy park maszynowy oraz za-
kupiono nowe urzadzenia do produkcji farb. Dzigki temu
zwigkszono poziom bezpieczenstwa zaktadu i jego zdolno-
$ci produkcyjne.

Dzieki modernizacji zaktadu radykalnie poprawiono parame-
try techniczne budynku. Wymieniona zostata elewacja, od-
nowiono hale produkcyjne, laboratorium, biura oraz cze$é
socjalng zaktadu. Laboratoria zostaty wyposazone w nowy
system wentylacyjny oraz dygestoria. Ma to bezposredni
wptyw na zwigkszenie bezpieczenstwa i komfortu pracy.

Q Kontakt:

Piotr Szymaniski
B p.szymanski@ase.com.pl
T Tel 58 520 77 36
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e,
'ﬁ. Grzegorz Kulczykowski

Modernizacja nastawni
w elektrocieptowni

Jedna z elektrocieptowni

w potnocnej Polsce, w ramach
kompleksowej modernizacji
swoich obiektow, postanowita
unowoczeshié centralng
nastawnie — nie tylko od strony
technologicznej, ale takze
architektonicznej i wizualnej.
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Jedna z elektrocieptowni w pétnocnej Polsce, w ramach
kompleksowej modernizacji swoich obiektéw, postanowita
unowoczes$ni¢ centralng nastawnig — nie tylko od strony
technologicznej, ale takze architektonicznej i wizualnej.
Nastawnia stanowi centrum sterowania ruchem obiektu
energetycznego, w ktérym znajduja sie najwazniejsze urza-
dzenia sterownicze, pomiarowe i sygnalizacyjne. Inwestor
postanowit zmieni¢ systemy sterujgce w elektrocieptowni
i jednoczesnie nada¢ pomieszczeniu nastawni (do$¢ juz pod-
niszczonemu) nowoczesny i prestizowy wyglad.

Przetarg na modernizacje nastawni zostat ogtoszony
w czerwcu 2014 roku. We wrzes$niu tego samego roku kon-
cepcja nastawni byta juz gotowa i zaakceptowana, to za$
uruchomito dalszy proces inwestycyjny. Obecnie ruszajag
prace wykonawcze.

Architektura polskich obiektéw przemystowych — w wigk-
szosci zbudowanych w ubiegtym wieku - jest na ogét dosé
surowa, mato ciekawa dla oka i skupiona gtéwnie na funk-
cjonalnosci. Walory estetyczne nigdy nie byty na pierwszym
planie. Wraz z przeobrazeniami w naszym przemysle, row-
nolegle do pojawienia sig nowych inwestoréw, nowego ka-
pitatu i nowych pomystéw na rozwéj, zmienia sie estetyka
obiektéw i podejscie do architektury, co jest podyktowane
checia poprawy wizerunku. Widaé tu dazenie do uporzad-
kowania przekazu wizualnego. Coraz cze$ciej decydenci
wybierajg bowiem ,artystyczng warto$¢ dodanag”, chcac
nada¢ swoim firmom (wnegtrzom biur) odmienny charakter
- nowoczesny, nobilitujacy, oparty o najnowsze trendy ar-
chitektury.
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Jednostka projektowa
BIPRODESIGN

Biura Projektowego
BIPRORAF specijalizuje
sie w modernizacjach

i adaptacjach

wnetrz zaktadow
przemystowych.




Nie jest tatwo odpowiedzieé na takie potrzeby, jako ze projek-
towanie takich obiektéw wymaga zaréwno wiedzy na temat
proceséw technologicznych, szczegétowych przepiséw i spe-
cjalizacji w architekturze budynkéw i wnetrz przemystowych.

W strukturze Biura Projektowego BIPRORAF, ktére od wielu
lat zajmuje sig szeroko pojetym projektowaniem obiektéw
industrialnych, powstata jednostka projektowa BIPRODE-
SIGN, ktéra specjalizuje sig w modernizacjach i adaptacjach
wnetrz zaktadéw przemystowych, biurowych i ustugowych.
Jej trzon stanowia projektanci: Maria Jachowicz i tukasz
Jelnicki. Zespét ten juz od lat wspétpracuje z ASE. To dla tej
firmy wykonat m.in. projekty przebudowy siedziby i nowej
aranzacji wnetrz — zdobywajac nagrody w cenionych kon-
kursach architektonicznych.

Pracujac nad koncepcja nastawni projektanci przyjeli kilka
zatozen. Postanowili zaprojektowa¢ nowoczesne wnetrze

w stylu ,high-tech”, ze szczegdélnym uwzglednieniem er-
gonomii i komfortu pracy. Jednocze$nie, majac na uwadze
ciagly tryb pracy nastawni, nadali pomieszczeniom ciepty
klimat, wykorzystujac naturalne drewno, miegkkie tapety
wygtuszajace, jasne, stonowane kolory oraz zieleh. Decy-
dujace znaczenie dla nastroju i jako$ci pracy ma ptynna re-
gulacja o$wietlenia sztucznego i dziennego.

Aktualnie przygotowywane sa prace wykonawcze, ktére
beda bardzo trudne ze wzgledu na ciagty charakter pracy
elektrocieptowni i krétkie okresy postojow. Przebudowa ma
bowiem miejsce w trakcie normalnego dziatania instalacji,
a zarzadzanie obiektem z nastawni musi przebiegaé bez za-
ktécen.

Projekty zespotu z pracowni BIPRODESIGN budza duze za-
interesowanie przemystu. Juz pojawiaja sig zlecenia na kon-
cepcje kolejnych nastawni.

Kontakt:

tukasz Jelnicki
5% lukasz.jelnicki@biproraf.com.pl

7 +4858 78577 26
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AUTOMATYKA PRZEMYStOWA

7 Robert Ciechacki

System detek¢ji dwutlenku
wegla w Browarze

w Elblggu

Browar w Elblaggu to jeden

z pieciu browaréw wchodzacych
w skiad Grupy Zywiec.

Jego flagowy produkt to znane
piwo regionalne o bogatym |
i docenianym bukiecie smakowym,
i —— e sie duza popularnoscig
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Warzenie piwa jest procesem skomplikowanym, ztozonym
i charakteryzujagcym sig réznorodnosciag zachodzacych re-
akcji. Upraszczajac, mozna powiedzieé, ze piwo to napdj
otrzymywany w wyniku fermentacji brzeczki piwnej (roz-
twér przygotowany z wody i surowcéw skrobiowych,
w sktad ktérego wchodzi stéd jeczmienny oraz chmiel) pod
wptywem drozdzy piwowarskich.

W procesie produkcyjnym powstaje dwutlenek wegla, ktéry
w przypadku niekontrolowanego uwolnienia moze mie¢ ne-
gatywny wptyw na zdrowie cztowieka.

Dotychczasowe rozwigzanie zainstalowane w Browarze
w Elblagu w zakresie detekcji dwutlenku wegla i sygnalizacji
o skazeniu oparte byto na prostym systemie przekazywania
informacji tzw. dwustanowej (informacja tylko o wykryciu
skazenia) ze wspomaganiem poprzez proste systemy sy-
gnalizacyjne rozmieszczone niezbyt licznie w obszarach linii
produkcyjnej bez mozliwo$ci integracji z centralnym syste-
mem sterowania DCS.
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W celu podniesienia poziomu bezpieczenstwa pracownikéw,
zaktadu i $rodowiska zdecydowano sie zmodernizowaé sys-
tem detekcji. W porozumieniu z firma ASE, na podstawie
wytycznych co do jako$ci oraz funkcjonalno$ci, zostat opra-
cowany nowy projekt systemu detekcji i sygnalizacji emisji
dwutlenku wegla.

W toku prac projektowych ustalono, ze wszystkie funkcje
bezpieczenstwa zwigzane z detekcjg CO, majg zapewniac
poziom redukcji ryzyka odpowiadajacy poziomowi niena-
ruszalnos$ci bezpieczenstwa SIL2. Aby spetni¢ te wyma-
gania, nalezato przeprowadzi¢ analize niezawodnos$ciowa
catego systemu realizujacego funkcje bezpieczernstwa
zwigzanego z detekcjg dwutlenku wegla (opis weryfikacji
SIL dla browaru zamiesciliémy w numerze 1/2014 ,Biule-
tynu Technicznego”).

W systemie detekcji wykorzystano elementy i urzadzenia o spe-

cjalnej klasie wykonania. Na szczegdlng uwage zastuguija:

e czujniki detekcji firmy OLDHAM - typ OLCT IR,

¢ uktad logiczny oparty o sterownik programowalny PLC
firmy SIEMENS w specjalnym wykonaniu ,fail-safe”,

¢ zestawy kolumn sygnalizacyjnych firmy WERMA o wyso-
kiej klasie jakosci wykonania i niezawodno$ci.

Wykorzystanie tego typu wyspecjalizowanych urzadzen
i elementéw sktadowych systemu detekcji pozwolito osia-
gna¢ zamierzony poziom SIL oraz odpowiednig funkcjonal-
nos$¢ systemu.

Efektem wspomnianej wspétpracy z ASE byto utworzenie

systemu detekcji dwutlenku wegla przeznaczonego dla per-

sonelu technicznego Browaru. Zadaniem takiego systemu

jest utatwienie nadzoru i prowadzenia ruchu. Wykonany

system zapewnia realizacje nastepujacych funkcji:

¢ ciggty pomiar wartosci stezen dla poszczegélnych stref
detekcji dwutlenku wegla,

® automatyczne wykrywanie dopuszczalnych przekroczen
stezenia dwutlenku wegla w przedziale od 1% do 3%
- jako stezenia niebezpiecznego dla zdrowia ludzkiego,

® bezposrednie sterowanie systemem kolumn sygnalizacyjnych
w przypadku wykrycia niebezpieczernstwa (emisja CO,),

® przygotowanie struktury do sterowania systemem wen-
tylacji,

®:
SUD

Panel operatorski- ‘

sz

DCS Ethernet

Wentylacja

Architektura systemu detekcji CO,
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Detektor OLCT IR firmy OLDHAM

¢ Optyczna metoda pomiarowa,

¢ Podwdjne zrédto promieniowania,

¢ Podgrzewana optyka,

¢ Kompensacja zabrudzen optyki,

® Materiat: stal nierdzewna 316L,

¢ Poziom ochrony: IP66/67,

¢ Dopuszczalna wilgotno$é: do 99%,

¢ Dopuszczalna temperatura: -25°C ... 50°C,

¢ Czas odpowiedzi: T90 < 8 s,

o Wyjscie: 4-20 mA,

® WWbudowany autotest,

¢ Stabilny okres pracy (10 lat),

e ATEX, SIL2,

® Zgodno$¢é z normami: EN61779,
EN50402/EN61508.

Sterownik programowalny PLC

¢ SIMATIC S7 300, jednostka centralna,
FAIL SAFE CPU 315F-2 DP,

¢ Producent: Siemens / ARA,

¢ Dopuszczalna wilgotno$é: do 99%,

¢ Dopuszczalna temperatura: -25°C ... 50°C,

¢ Specjalny system wbudowanych funkgji,
bezpieczenstwa (FAIL-SAFE),

® WWbudowany autotest,

¢ Poziom: SIL2 / SIL3,

¢ Jednostka certyfikujaca: TUV,

e Zgodno$¢ z norma: IEC61508.

Kolumny sygnalizacyjne WERMA

® Zgodno$¢ z normami: EN13849,

¢ Zasilanie: 12 ... 30 VDC,

¢ Kolor zielony, czerwony + syrena,

e Temperatura pracy: -20°C ... +50°C,

® Wilgotno$é: do 95% (bez kondensaciji),

e Sita dzwieku: 100 dB Poziom,

¢ |P50 (bez czesci dzwiekowej IP67),

¢ Parametr MTTFd = 607,87 lat > 100 lat.

www.biuletyntechniczny.com.pl
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® autodiagnostyke i sygnalizacje o stopniu uszkodzenia skta-
dowych systemu detekcji,

® komunikacje z panelem operatorskim w zakresie przyjmo-
wania sygnatéw oraz przesytania informacji o stanie pracy
poszczegdlnych urzadzen detekcji i sygnalizacji oraz wy-
branych sygnatéw alarmowych i awaryjnych,

® komunikacje z nadrzednym systemem sterowania proce-
sem produkcyjnym - DCS - monitoring pracy procesu
produkcyjnego.

Systemem zostaty objgte dziaty produkcyjne. Jednostke
centralng, czyli sterownik PLC firmy SIEMENS serii S7 300,
zamontowano w gtdwnej szafie pomiarowej umiejscowionej
w rozdzielni budynku BBT. Jednostka ta poprzez przemy-
stowg sie¢ komputerowa wymienia dane z rozproszonym
systemem pomiarowym opartym o moduty serii ET 200M
zamontowane w szafkach pomiarowych na poszczegdlnych
pietrach budynku oraz z nadrzednym systemem decyzyjnym
- DCS. Dodatkowo cato$¢ systemu zostata zwizualizowana
na lokalnym panelu operatorskim.

10. MANUFACTURER'S DECLARATION OF CONFORMITY
BANUFACTURER DECLARATION 0F CORFORMTY
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Poszczegdlne testy i badania uktadu na obiekcie, ktére prze-
prowadzono podczas prac rozruchowych i testowych, mia-
ty na celu sprawdzenie poprawnosci dziatania i wskazan.
Dodatkowo potwierdzenia wymagata skuteczno$é pracy
w przypadku sytuacji normalnej eksploatacji oraz w stanach
awaryjnych. Spetniono zatem wymadg przeprowadzenia wa-
lidacji systemu zabezpieczen wraz z oceng bezpieczenstwa
funkcjonalnego (ang. Functional Safety Assessment) na eta-
pie realizacyjnym w cyklu zycia bezpieczenstwa systemu.

Poprawnos$¢ pracy potwierdzono stosownymi protokotami.
Krok ten konczyt tzw. proces rozruchu systemu i dawat pod-
stawy do przekazania go do eksploatacji.

Dzigki wdrozeniu opracowanego przez ASE systemu detekcji

w Browarze w Elblagu uzyskano:

® podniesienie bezpieczenstwa na poszczegdlnych dziatach,

® zwigkszenie $wiadomosci wystepowania stref zagrozo-
nych emisja CO,,
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¢ kompleksowa automatyzacje systemu detekcji dwutlenku
wegla i minimalizacje dziatah obstugi w procesie nadzoru
nad obiektem,

¢ swobodna akwizycje danych pomiarowych oraz tatwy do
nich dostep, co pozwala na biezaco analizowaé i wptywaé
na prace obiektu,

¢ swobode programowania i dostosowywania do nowych
funkcji i zadan w przysztosci,

® mozliwo$¢ tatwej rozbudowy i integracji z dowolnymi
urzadzeniami/systemami w przyszto$ci poprzez elastycz-
no$¢ i modutowos$é rozwigzania niniejszego systemu.

Robert Ciechacki
r.ciechacki@ase.com.pl
58 778 54 13

MANOMETRY
SUCHE

w wykonaniu antywibracyjnym
Ashcroft, SYSTEM PLUS!

Koniec ktopotow
z wyciekami
i koniecznoscig
czestej wymiany

Automatic Systems Engineering 5p. z 0.0,
ul. Narwicka 6, B0-557 Gdafisk,

tel, +48 58 520 77 20

aks +48 5B 346 43 44
automatyka@ase.com.pl
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~ Jarostaw Wojtak

ASE Baltic - dziatalnos¢ ASE
na Litwie, totwie i w Estonii

Po doswiadczeniach bardzo udanej
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Sergey Avdeev i Viktoras Malukas
— przedstawiciele ASE na kraje nadbaftyckie

Od ponad 20 lat firma Automatic Systems Engineering
dostarcza urzadzenia w wykonaniu przeciwwybuchowym
$wiatowej klasy producenta z Niemiec, firmy R. Stahl. Po
dos$wiadczeniach bardzo udanej wspoétpracy w Polsce nie-
miecki producent zaproponowat ASE przejecie dystrybucji
swoich wyrobdéw réwniez w krajach battyckich. Zbiegto sie
to z uruchomieniem nowego zaktadu produkcyjnego urza-
dzen R. Stahl w Gdansku. Cate przedsigwzigcie pozwolito
na stworzenie w Gdansku swoistego wezta logistycznego
R. Stahl dla Europy Srodkowo-Wschodniej.

Latem 2013 roku zawiagzano spotke UAB Automatikos Si-
stemy InZinerija z siedzibg w Mozejkach na Litwie — w skré-
cie nazywana ASE Baltic. Poczatkowo kapitat byt podzielo-
ny pomiedzy ASE i inng firmeg inzynierska, a w pdzniejszym
czasie cato$¢ udziatéw przejeto ASE. Ze wzgledu na prawo-

Zamek w Trokach pod Wilnem

Stolica Estonii Tallinn

dawstwo litewskie nie mozna byto uzyé angielsko brzmia-
cej nazwy Automatic Systems Engineering, tylko jej litew-
skiego ttumaczenia.

Od poczatku z firma zwigzani byli Sergey Avdeev, inzy-
nier z wieloletnim do$wiadczeniem, i jego mtodszy kolega
Viktoras Malukas, obaj wywodzacy sig z rafinerii w Mozej-
kach, obecnie Orlen Lietuva.

Praca naszych kolegéw polega na budowaniu rynku ASE
w krajach battyckich. Obecnie wychodza oni bardzo ak-
tywnie poza najblizsza im tematyke rafinerii, czynnie
wspotpracujgc z klientami w innych branzach. Sg to
zaréwno pokrewne rafinerii bazy i terminale paliwowe,
ale tez energetyka, chemia, przemyst spozywczy i far-
maceutyczny.
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ASE Baltic dziata aktywnie na terenie Litwy, totwy oraz i BT T T —

Estonii. Zaskoczeniem dla przybysza z Polski moze by¢ fakt,
ze kazdy z tych krajow ma swoja specyfike, inny jezyk i kul-
ture, co wymaga specjalnego podejscia. Niespodziankg jest
réwniez to, ze kadra inzynierska jest w znacznym stopniu
pochodzenia rosyjskiego i biatoruskiego, co powoduje, ze
powszechnie uzywanym jezykiem jest rosyjski i réwnolegle
angielski, co bardzo ufatwia komunikacje. Tym, co rzuca
sig w oczy polskiemu inzynierowi odwiedzajagcemu zaktady
pamietajace czasy ZSRR, jest zgota inne podejscie do zabez-
pieczenia antykorozyjnego niz u nas. Instalacje projektowa-
no z odpowiednim nadmiarem materiatowym i nie zabezpie-
czano ich dodatkowo. Po latach to warstwa tlenkdw Zelaza
stanowi zabezpieczenie antykorozyjne, choé¢ efekt wizualny
moze budzi¢ groze - petna paleta odcieni brazu!

Dostarczony przez ASE
Kazdy z tych krajow ma réwniez swojg specyfike przemy- manometr Ashcroft na
stowa, np. dla Estonii charakterystyczne jest wydobycie pia- instalacji rodem z ZSRR
skédw roponos$nych, z ktérych w dalszym procesie destyluje

sie rope naftowa. Na spalaniu piaskéw roponosénych oparta

jest réwniez energetyka estoriska. Poziom techniczny ka-

dry inzynierskiej jest bardzo wysoki, co wynika z tradycji

przemystowych tych rejonédw, dobrego poziomu ksztatcenia

technicznego w minionych latach, jak i duzego do$wiadcze-

nia kadry. Podejécie do zagadnien bezpieczenstwa przemy-

stowego jest réwniez bardzo powazne, co wymuszaja nie

tylko normy europejskie, ale tez wysokie standardy wtasne

przedsigbiorstw.
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Autor artykufu Jarostaw Wojtak
w estoniskiej rafinerii

Na co dzierh promocja oferty firmy ASE zajmuja sie wspo-
mniani Sergey i Viktoras. Dodatkowym wsparciem dla nich
sg firmy dystrybucyjne z Wilna, Rygi i Tallinna. Z Gdan-
ska wsparcie dostarczajg wszystkie dziaty ASE - zaréwno
techniczne, jak réwniez logistyczny i finansowy. Nalezy tu
podkresli¢ role naszej kolezanki Xeni Brik, Polki pochodza-
cej z Kazachstanu i przygotowujacej m.in. oferty rosyjsko-
jezyczne. Cato$é dziatann eksportowych koordynuje Export
Manager w osobie autora niniejszego artykutu.

Podsumowujac, nie sposéb pominagé bogatego kolorytu Es-
tonii, Lotwy i Litwy. Ich walory turystyczne sg nie do prze-
cenienia, a kazdy z krajow jest inny, nawet regiony potrafia
sig bardzo rézni¢, szczegdlnie na Litwie. Warto odwiedzié¢
piekne miasta, takie jak ,skandynawska peretke” Estonii Tal-
linn, totewska Ryge, litewskie Kowno, Wilno i wiele innych.
Poza tym bogactwo krajobrazéw, zabytki i przyroda potra-
fia zachwycié. Mieszkancy sg otwarci, pomocni i goscinni,
bez problemu porozumiemy sig tu po angielsku, szczegélnie
z mtodsza generacja Estoriczykéw, totyszy i Litwinéw. Ro-
syjski przyda sie osobom chcacym poznaé blizej starszych
mieszkancdéw, ich mentalno$é i poglady.

Jarostaw Wojtak
j.wojtak@ase.com.pl
58 520 77 48

7-8 pazdziernika 2015 r. w Tréjmiescie
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»BEZPIECZENSTWO | EKSPLOATACJA URZAD_ZEN
PRACUJACYCH W PRZESTRZENIACH ZAGROZONYCH
WYBUCHEM ORAZ ZARZADZANIE BEZPIECZENSTWEM”

W programie m. in.:

 Aktualne normy oraz prace rozwojowe W bezpieczenstwie
przeciwwybuchowym 2015/16

» Kompetencje os6b w zakresie zadan bezpieczenstwa
przeciwwybuchowego w IECEx

* Dobdr i instalacja urzadzen w wykonaniu przeciwwybuchowym
- IEC 600790-14

 Detekcja uwolnien, temperatur i innych stanéw zagrozen

* Klasyfikacja stref zagrozonych wybuchem gazéw
—norma IEC60079 10-1:2009

* Analizy HAZOP w zastosowaniu do obiektéw zagrozonych
wybuchem

* Urzadzenie nieelektryczne w strefach zagrozonych wybuchem

Zapraszamy!

www.strefyex.pl
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Rafat Fraczek

Przyszlos¢ gospodarki olejowej

w energeiyce wymogi, wy-
zwania, perspektywa realizagji

W obliczu zaostrzajacych si¢ norm
dotyczacych ochrony srodomska
oraz brak stabilizacji cen ropy |

naftowej wysoce zasadne $
umﬂ (3




Uruchomienie kotta w elektrowni/elektrocieptowni ze stanu
zimnego wymaga przeprowadzenia procedury rozruchu ma-
jacej na celu wygrzanie komory paleniskowej do odpowied-
niej temperatury. Do tej pory w wigekszos$ci przypadkdw
czynnosci te byty realizowane za pomoca palnikéw mazuto-
wych. Proces ten charakteryzuje sig jednak nadmierng emi-
sja sadzy i ciezkich weglowodoréw do atmosfery — na czas
pracy palnikéw mazutowych konieczne staje sig bowiem
wytaczenie elektrofiltrow. Niemate sg tez koszty rozruchu
mazutowego, a to ze wzgledu na wysoka (i stale rosnaca)
cene tego paliwa.

Ponadto instalacja magazynujaca i dostarczajgca mazut jest
skomplikowana i energochtonna (z uwagi na konieczno$¢ jej
ciagtego grzania w celu utrzymania ptynnosci paliwa).

W obliczu zaostrzajacych sie norm dotyczacych ochrony
$rodowiska oraz gwattownie rosnacych cen ropy naftowej
wysoce zasadne wydaje sig znalezienie dla rozruchu mazu-
towego metody alternatywnej. Polska gospodarka energe-
tyczna oparta na weglu kamiennym i brunatnym bedzie po-
nosita duze koszty z tytutu zaostrzenia limitéw emisyjnych
i ewentualnych kar z tym zwiazanych.

Nalezy pamietaé, ze nowa dyrektywa IED o emisjach przemy-
stowych juz od roku 2016 wprowadza zaostrzone standardy
emisyjne dla instalacji spalania paliw w odniesieniu do emisji
dwutlenku siarki, tlenkéw azotu i pytéw. Dyrektywa przewi-
duje znaczace zmiany dla energetyki, w szczegélnosci:

¢ zaostrzenie standardéw emisji (w tym zdefiniowanie zré-
dta, jako komin - agregacja mocy kottéw odprowadzaja-
cych spaliny przez wspélny komin),

® wzmocnienie roli najlepszych dostepnych technik (BAT)
- z chwilg przyjecia w drodze decyzji konkluzji dotycza-
cych BAT dopuszczalne standardy emisji nie moga prze-
kroczyé pozioméw emisji okreslonych w BAT,

® obowiazek przedtozenia organowi, przed rozpoczeciem
dziatalnosci (nowe instalacje) lub przed uaktualnieniem
pozwolenia zintegrowanego (instalacje istniejace), spra-
wozdania bazowego zawierajacego informacje na temat
aktualnego, wczesniejszego uzytkowania terenu (jesli sa
dostepne dane) oraz na temat pomiaréw gleby i wéd pod-
ziemnych,

® zmiang sposobu i zakresu monitorowania oraz sprawoz-
dawczosci.

W zwigzku z wdrozeniem dyrektywy podmioty czeka wiele
zmian majacych na celu dostosowanie jednostek wytwor-
czych do nowych wymagan, np. skrécenie ich czasu pracy
lub konieczno$é przeprowadzenia procesu modernizacji,
ktére umozliwig prace tych jednostek po wejsciu w zycie
nowego aktu prawnego.

Trzeba wspomnieé¢ réwniez o trendach rynku, a wigc
i o przewidywanym wzroscie ceny mazutu. W Polsce
mamy sze$é rafinerii o zdolnosci przerobowej ok. 580
kb/d (28 Mt rocznie). Dwie grupy kapitatowe, PKN Orlen
S.A. i Grupa LOTOS S.A., tworzg niemal caty polski prze-

www.biuletyntechniczny.com.pl
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myst rafineryjny. Te dwie najwigksze rafinerie stanowia
ponad 98% catkowitych zdolno$ci przerobowych rafinerii
w kraju. Zgodnie z zatozeniami programu ,Efektywnos$é
i Rozwéj” Grupy LOTOS S.A. planuje sie wybudowanie
na terenie Rafinerii Gdanskiej tzw. instalacji op6znionego
koksowania (DCU), co w efekcie oznacza, ze catkowicie
zakonczy sig produkcja nieoptacalnego cigzkiego oleju opa-
towego. Wzroénie za to produkcja paliw i koksu. Instalacja
ma zaczaé dziata¢ w 2017 roku.

Przepisy, jakie weszty w zycie 1 stycznia 2015, roku, to jed-
nak dopiero poczatek rygorystycznych obostrzen dotycza-
cych ochrony $rodowiska. Od 1 stycznia 2021 roku maja
wej$é w zycie regulacje ograniczajace emisje tlenkédw azotu
(NOx) o 75 procent.

W zwiagzku z zaostrzeniem limitéw dotyczacych emisji za-
nieczyszczen do atmosfery oraz ze wzgledu na trendy panu-
jace na rynku mazutu Grupa Technologiczna ASE proponuje
model realizacji zmian i dostosowania obiektéw do nowych
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wymagan dla gospodarki olejowej oparty na przeprowa-
dzeniu wielobranzowego ,Audytu Prawno-Ekonomicznego
Gospodarki Olejowej”. Dzigki takiemu audytowi mozliwe
bedzie uzasadnione podjecie decyzji zwigzanych z niejedno-
krotnie wielomilionowymi inwestycjami majacymi wptyw na
zapewnienie ciagto$ci zyskéw z prowadzonej dziatalno$ci
zaktadu.

Studium wykonalnos$ci stanowi zbiér wytycznych zgodnych
z obowigzujacymi przepisami i normami umozliwiajgcymi
poprawne przeprowadzenie procedury legalizacji instalaciji.
Dokument stanowi takze przeglad najnowszych standardéw
bezpieczenstwa oraz zawiera praktyczne wytyczne wynika-
jace z dobrej praktyki inzynierskiej przy realizacjach analo-
gicznych zadan.

W 2014 rokuDziatEkspertyz Automatic Systems Engineering
przeprowadzit ponad sto projektéw w przedsigbiorstwach
nalezacych do réznych branz zwigzanych z konsultingiem
techniczno-ekonomicznym w zakresie bezpieczenstwa



procesowego, w tym wybuchowego. Zakres dziatar obej-
mowat m.in. audyty techniczno-ekonomiczne w branzy
energetycznej - dotyczace podstawowych uwarunkowan
pracy poszczegdlnych blokéw i instalacji w $wietle zmie-
niajacych sie tendencji rynkowych paliw, uwarunkowan
prawnych dotyczacych emisji zanieczyszczen do atmosfe-
ry w perspektywie dwudziestu lat.

Dzigki przeprowadzeniu
»~Audytu Prawno-
Ekonomicznego Gospodarki
Olejowej” mozliwe bedzie
uzasadnione podjecie decyzji
zwigzanych wielomilionowymi
inwestycjami majgcymi wptyw
na zapewnienie ciggtosci
zyskow z prowadzonej
dziatalnosci zaktadu.

2 Kontakt:

Rafat Fraczek
B r.fraczek@ase.com.pl
T tel. 58 520 77 53
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. Janusz Butakowski — Biproraf

Modelowuniﬁ urzgdzen
w 3D do andlizy wytrzymatos«i

W jednym z podwarszawskich zaktadéw
produkcyjnych nal'éiqcych do swiatowego lidera
wsrad firm z branzy zdrowie i higiena nalezato
zweryfikowaé urzadzenia pod katem wytrzymatosci.
| Weryfikacja wigzata sie z koniecznoscig doboru
" odpewiednich urzadzeri zabezpieczajgcych przed
< wybuchem. Biuro projektowe Biproraf zamodelowato .
<< W 3D, przeanalizowato,i prgilgotowa’fo raport z obliczen ™
zawierajacy petna informacje o mozliwos$ciach
zabezpieczenia urzadzen produkcyjnych.
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Biproraf stale wdraza nowe ustugi. Jedng z nich jest przy-
gotowywanie analizy wytrzymato$ci urzadzen w energetyce
(np. zbiornikdw, filtrow, cyklonéw itd.).

Aby $wiadczy¢ ustugi na najwyzszym poziomie, Biproraf ko-
rzysta z nowoczesnego oprogramowania. Do przeprowadza-
nia analizy wytrzymato$ciowej uzywa programu Autodesk
Inventor Professional, ktéry jest zaawansowanym modela-
torem brytowym stuzacym do tréjwymiarowego projekto-
wania mechanicznego, a nastgpnie generowania na podsta-
wie modelu rysunkéw ztozeniowych. Dodatkowo Autodesk
Inventor Professional jest wyposazony w zintegrowane na-
rzedzie do prowadzenia obliczen wytrzymato$ciowych z za-
stosowaniem metody elementéw skonczonych (MES).

Dzigki takim narzedziom jak Autodesk Inventor Professional
Biproraf przygotowat modele 3D urzadzen i mégt przepro-
wadzi¢ analize. Ponizej znajduje sig przyktad cyklonu zamo-
delowanego na jej potrzeby. Przeanalizowano obszary bez-
posrednio narazone na wzrost ci$nienia w sytuacji, w ktorej
nastepuje inicjacja wybuchu (zaznaczono je kolorem niebie-
skim). Zétte strzatki wskazuja wektory przytozonego cinie-
nia, ktére dziatajg na ptaszczyzny.

Automatic Systems Engineering @

Model zostaje podzielony siatkg (mesh) na skonczong ilo$é¢
elementéw (tzw. dyskretyzacja), dla ktérych rozwigzywane
sa, w weztach tego podziatu, uktady réwnan rézniczkowych.
Wyniki przeprowadzonej symulacji przedstawiono w posta-
ci gradientu lokalnych odksztatcen konstrukcji i lokalnych
naprezen wedtug hipotezy von Misesa (Hubera).

www.biuletyntechniczny.com.pl

Na podstawie wynikdw mozna byto zaproponowaé ewen-
tualne zmiany umozliwiajace wzmocnienie konstrukcji. Po-
nizej diagram przedstawiajacy tok postepowania w przy-
gotowaniu analizy.
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Opracowanie modelu 3D
W oparciu o inwentaryzacje
(lub dokumentacje techniczna)

Dobor
zabezpieczenia

Cisnienie zredukowane

Przygotowanie modelu do obli-
czen (wprowadzenia warunkéw
brzegowych, zadeklarowanych -
siatki podziatu)

Wzmocnienia konstrukcji
(w przypadku pozytywnych
wynikéw krok moze

byé pominiety)
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Po wymaganym przez ubezpieczyciela audycie zaktadu in-
westor musiat przeanalizowaé urzadzenia linii produkcyjnej
w aspekcie zagrozenia wybuchem. Jednym z gtéwnych ele-
mentéw sktadowych analizy optacalno$ci linii produkcji byt
koszt wymiany, zabezpieczenia lub wzmocnienia urzadzen.
W zwiazku z tym inwestor zadat nastepujace pytania:

e Czy jest mozliwo$é wzmocnienia konstrukcyjnego urza-
dzen?

® Czy nalezy zmieni¢ profil produkcji na analizowanych urza-
dzeniach na inny (niezawierajacy $rodkéw mogacych spo-
wodowaé wybuch)?

¢ Czy mozna zabezpieczy¢ urzadzenia przed wybuchem?

¢ Jakie beda koszty ewentualnych wzmocnien konstrukcyj-
nych?

Po zaprezentowaniu inwestorowi raportu z przeprowadzo-
nej analizy wytrzymato$ciowej mozna byto odpowiedzieé na
te pytania i podja¢ trudne decyzje inwestycyjne. Raport po-
moégt w przygotowaniu inwestycji, a takze w oszacowaniu
kosztow wykonawstwa i dostaw materiatdw koniecznych
do wykonania wzmocnien konstrukgcji.

Trwajq prace nad kolejnymi krokami inwestycji, jednak juz
teraz wiadomo, ze opracowane modele 3D beda bardzo
pomocne w przygotowaniu dokumentacji wykonawczej
wzmocnien konstrukcji urzadzen i montazu zabezpieczen
przed wybuchem.

@ Kontakt:

Janusz Butakowski
BN janusz.bulakowski@biproraf.com.pl
T +485878577 62

BEZPIECZNE OPRAWY OSWIETLENOWE LED
do przestrzeni zagozonych wybuchem gazéw i pytow
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Oprawa serii 6036 przeznaczona jest do o$wietlenia ogdlnego

oraz doswietlania miejscowego.

Gtownymi zaletami 6036 s3 bezobstugowa praca, wysoki

stopien

i waga.

IP, brak efektu stroboskopowego, mate rozmiary
Specjalne uchwyty montazowe umozliwiaja na fatwy

montaz oprawy w miejscach trudno dostepnych.

> Do strefy 1, 21 oraz 2 i 22

> Wersje: 381 49 W

> 7Zrédto $wiatta: wysokiej mocy LED

> Napiecie zasilajgce: 220-240V AC/DC

> Barwa swiatta: ok. 5000 K

> Strumien swietlny: 3053-4789 Im

> Zakres temperatur pracy: -40°C ...+ 60°C

> |P 66/67

> Waga: <2,5 kg

> Oprawa dostarczana z przewodem zasilajgcym

&

Bih, e

Automatic Systems Engineering Sp. z o.0.
80-557 Gdansk, ul. Narwicka 6
tel. + 48 58 520 77 20, ase@ase.com.pl
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. Tomasz Barnert

EHAZOP - metoda identyfikagji
zagrozen zwigzanych

z awarig zasilania energig
elekiryczng

W odpowiedzi na potrzeby klientow Dziat
Analiz ASE opracowat zmodyfikowana
metode 0 nazwi OP (ang. Electrical
HAZOP) dla.i ji potencjalnych l Eog .
yrozen zwi 7 awarig zasilania |
ergig elek ryczng 2 dac f' ]ii ukc jnego.
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Jedna z metod stosowanych w procesie analizy zagrozen
jest usystematyzowana metoda badania zagrozen i zdolno-
$ci operacyjnych HAZOP. Polega ona na ocenie poszczegol-
nych elementéw analizowanego systemu przez grupe eks-
pertéw, stanowigcych tzw. zesp6t analityczny, za pomoca
pewnych wytycznych i stéw kluczowych. Metode HAZOP
mozna wykorzystaé na kazdym etapie zycia systemu.
Analiza HAZOP pozwala nie tylko na zidentyfikowanie za-
grozen, ale takze na znalezienie odpowiednich zabezpie-
czen, ktére te zagrozenia mogtyby zniwelowaé lub nawet
catkowicie wyeliminowac.

Poprawne wykonanie analizy HAZOP wymaga bardzo do-
ktadnej wiedzy o procesach zachodzacych w systemie tech-
nologicznym. Stad tez wymdg, aby podczas sesji HAZOP
uczestniczyty osoby o wiedzy zwigzanej z poszczegdlnymi
branzami technologicznymi. | tak, oprécz przewodniczacego
sesji HAZOP oraz sekretarza (ze strony ASE), w sktad gru-
py analitycznej wchodza najcze$ciej inzynierowie projektu,
technolodzy, automatycy, elektrycy, mechanicy oraz osoby
odpowiedzialne za zapewnienie bezpieczenstwa na obiekcie
(na réznych ptaszczyznach).

Cate spotkanie zespotu ekspertéw powinno byé nakierowa-

ne na znalezienie potencjalnych zagrozen oraz problemdéw

operacyjnych analizowanego obiektu i powinno byé prze-

prowadzone wedtug ustalonego schematu, ktéry zawiera

m.in. takie kroki, jak:

® podziat analizowanego systemu na wezty analityczne, np.
zbiornik, reaktor, rurociag itp.,

® wybor analizowanego wezta systemu,

® opis spodziewanego zachowania sig procesu w analizo-
wanym punkcie systemu,

¢ wybdr parametru procesu,

® wybor stowa-klucza,

¢ okreslenie przyczyny (lub wielu przyczyn) powstania
scenariusza awaryjnego,

® ocena konsekwencji i ewentualnych probleméw
operacyjnych,

¢ zalecane akcje, majace na celu zniwelowanie mozliwosci
wystagpienia scenariusza badZz wyeliminowanie skutkéw
zagrozenia,

® zapis wszystkich powyzszych informacji w arkuszach
roboczych HAZOP,

® powtdrzenie catego schematu dla kolejnego wezta anali-
tycznego.

Wspomniane powyzej stowa-klucze majg bardzo wazne
znaczenie w przeprowadzaniu analizy HAZOP. Sg to krétkie
okres$lenia stuzace opisowi mozliwych odchylerh od zamie-
rzonego dziatania systemu. Sg to stowa typu: ,brak”, ,wieg-
cej”, ,mniej” itp. Wraz z potagczeniem z charakterystycznym
parametrem pozwalajg uzyskaé informacje o mozliwych od-
chyleniach procesu, np. brak przeptywu, za niska tempera-
tura, za wysokie cisnienie itp.

Z punktu widzenia procesu alokowania wymagan bezpie-
czenstwa metoda HAZOP jest szczegodlnie przydatna, co po-
twierdzajg licznie przeprowadzone przez Dziat Analiz Tech-
nicznych ASE analizy ryzyka. Kazda przeprowadzona sesja
HAZOP dawata liste rekomendaciji, ktére nie byly wczeéniej
ujete w projektach, a ktére w sposéb znaczacy wptywaty na
stopien zapewnienia bezpieczenstwa obiektu.

www.biuletyntechniczny.com.pl * BIULETYN TECHNICZNY e« 2/2014
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Dos$wiadczenie w przeprowadzaniu tego typu analiz w za-
ktadach przemystu petrochemicznego, procesowego i che-
micznego, wydobywczego, energetycznego czy takze
spozywczego procentuje tym, ze kazda kolejna przeprowa-
dzona analiza jest realizowana dokfadnie i sprawnie. Benefi-
cjentami naszych analiz HAZOP sg m.in. Grupa Lotos S.A.,
Orlen S.A, Anwil S.A., PGNiG S.A., Grupa Azoty S.A.

Korzystajac z tych do$wiadczen, w odpowiedzi na potrzeby
klientow, Dziat Analiz ASE opracowat zmodyfikowana me-
tode o nazwie EHAZOP (ang. Electrical HAZOP) dla identy-
fikacji potencjalnych zagrozen zwigzanych z awarig uktadu
zasilania energig elektryczng zaktadu produkcyjnego.

Analiza EHAZOP przystosowana jest do charakterystyki
badania sieci dystrybucji energii elektrycznej i ma na celu
identyfikacje potencjalnych zagrozen i probleméw opera-
cyjnych. Analiza EHAZOP wykonywana jest przy uzyciu
zestawu ,stéw kluczowych”, opisujacych odchylenia od za-
tozonych warunkéw operacyjnych (np. parametr ,napiecie”
i stowo ,brak” opisujg odchylenie: ,zanik napigcia”).

48 +2/2014 BIULETYN TECHNICZNY < www.biuletyntechniczny.com.pl




W trakcie analizy badane sa poszczegdlne czes$ci procesu
dystrybucji energii elektrycznej pod katem odchylen, okre-
$lajac przy tym, czy te odchylenia moga mie¢ negatywny
wptyw na bezpieczne i efektywne prowadzenie proceséw
produkcyjnych. Jesli zidentyfikowane zostaje wiarygodne
dla procesu odchylenie, to bada sie jego mozliwe przyczyny,
skutki oraz istniejace i sprawne zabezpieczenia, a nastep-
nie okresla sie ryzyko w odniesieniu do zdefiniowanych po-
zioméw prawdopodobiefistwa wystapienia zdarzenia wraz
z przypisaniem kategorii cigzko$ci mozliwych szkéd.

Badanie EHAZOP oparte jest na systemowej identyfikacji
potencjalnych zagrozen zgodnej z wymaganiami normatyw-
nymi PN-EN 61882. Wszedzie tam, gdzie ocena scenariusza
to zaktada, uzgadniane sg rekomendacje dotyczace wpro-
wadzenia dodatkowych dziatan zabezpieczajacych.

Analize przeprowadza sig w trakcie sesji, podczas ktérej inter-
dyscyplinarny zespét pod kierunkiem przewodniczacego do-
konuje badania utrzymywanego procesu dystrybucji energii
elektrycznej w okreslonych przez zleceniodawce granicach,
sprawdzajac kazdy parametr lub element (i jego wiasciwosci,
jesli byto to istotne) procesu pod wzgledem odchylen, ktére
moga prowadzi¢ do niepozadanych skutkéw.

@ Kontakt:
Tomasz Barnert

B2 t.barnert@ase.com.pl
T tel. +48 725 060 600
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System dystrybucji energii
elektrycznej jest instalacja
kluczowg z punktu widzenia
ciggtosci produkciji catego
zaktadu. Stad wyniki
analizy EHAZOP wskazuja
potencjalne mozliwosci
utraty zyskow przez

zaktad oraz przyczyny
podwyzszonej stawki
ubezpieczeniowej. Wszelkie
zalecenia wynikajace

z analizy EHAZOP moga
wspomoc proces wdrazania
w zakladzie rozwigzan
redukujacych to ryzyko.
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@ ELEKTRYCZNE SYSTEMY GRZEWCZE

\N Ny Mateusz Hoppe

Audyt systemow grzewczych
na instalacji magazynowania
tetranylu

Dobrze zaprojektowany i prawidtowo
zamontowany system ogrzewania
elektrycznego pracuje niezawodnie
przez dtugie lata. Audyt pozwala
usprawni¢ proces technologiczny,
wyeliminowa¢ straty oraz poprawi¢
bezpieczenstwo i niezawodnosé
systemow grzewczych.
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Fragment instalacji z widocznymi ubytkami produktu

Instalacja magazynowania tetranylu, w sktad ktérej wcho-
dza obwody grzewcze ptaszcza zbiornika, obwdd ogrze-
wania dennicy oraz obwody ogrzewania rurociggéw prze-
sytowych, znajduje sie na wolnym powietrzu z wydzielong
cze$ciowo strefg gazowa 2 zagrozenia wybuchowego.
Uzytkownik zwrécit uwage na problem ogrzewania wyste-
pujacy w momencie spadku temperatury otoczenia ponizej
+15°C oraz na czeste wycieki produktu, ktére miesigcznie
generujg straty produktu liczone w tonach.

Zgodnie z zamoéwieniem firma ASE przeprowadzita audyt
elektrycznych systemédw grzewczych na instalacji. Kontro-
la dotyczyta aparatury ogrzewania elektrycznego zbiornika
tetranylu wraz z uktadem przynaleznych rurociggéw przesy-
towych. W dniu przeprowadzenia kontroli temperatura oto-
czenia wynosita okoto +10°C.

Specjalisci z ASE dokonali ogledzin wzrokowych instalacji
rurociggowej, ktdra, jak sig okazato, w kilku miejscach nie
posiadata w ogole izolacji termicznej. Podczas pomiaréw ru-
rociaggéw stwierdzili réwniez ich nieprawidtowe i niezgodne
z dokumentacjg wielkosci, co skutkowato miejscowym niedo-
grzaniem instalacji, gdyz niektdre rurociagi byty zbyt duze.

W trakcie analizy dziatania uktadu sterowania pracownicy
ASE wykazali tez niewtasciwe, réznigce sie od planu za-
wartego w dokumentacji, rozmieszczenie czujnikéw ste-
rowania. Niezgodnie z dokumentacjg zastosowano takze
inne kable grzewcze nieznanego producenta. Jest to bar-
dzo niebezpieczna praktyka, gdy miesza sig kable réznych
producentéw w strefie zagrozenia wybuchem. W takim

www.biuletyntechniczny.com.pl
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przypadku ustalenie, czy dany kabel spetnia wymagania
techniczne, nie jest mozliwe, a sama instalacja nie posiada
wymaganej ochrony przeciwwybuchowe;.

Po przeprowadzeniu audytu w terenie specjalisci przygoto-
wali dla uzytkownika wnioski i zalecenia koficowe majace
poméc w usprawnieniu procesu technologicznego na insta-
lacji, wyeliminowaniu strat oraz poprawieniu bezpieczen-
stwa w obszarze zagrozonym wybuchem.

Gtéwne zalecenia dotyczyty poprawy stanu i uzupetnienia
istniejagcych brakéw w izolacji termicznej, wymiany obwo-
déw grzewczych na obwody ujete w dokumentaciji, polegaty
na dopasowaniu ogrzewania i izolacji do wielko$ci znajduja-
cych sie w strefie rurociggdw oraz dotyczyty prawidtowe-
go rozmieszczenia czujnikéw i poprawy uktadu sterowania
obwodami grzewczymi. Wszystkie te zmiany wptyna pozy-
tywnie na efektywno$¢ instalacji i pozwolg na jej prawidto-
we dziatanie.

Z wieloletniego do$wiadczenia firmy ASE wynika bowiem,
2e dobrze zaprojektowany i prawidtowo zamontowany sys-
tem ogrzewania elektrycznego pracuje niezawodnie przez
dtugie lata.

= Kontakt:

Mateusz Hoppe
S m.hoppe@ase.com.pl
T 585207743
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@ ELEKTRYCZNE SYSTEMY GRZEWCZE

Mateusz Hoppe

Ogrzewane elektrycznie
pokrowce dla przemystv

Dziat grzewczy ASE skonstruowat

pokrowiec ogrzewany elektrycznie

do zastosowania na armaturze

przemystowej..Produkt jest

elastyczny, lekki, dopasowany

do armatury, odporny na warunki

atmosferyczne, wygodny >
-.w_demontazu oraz przystosowany |
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Dziat grzewczy ASE, wychodzac naprzeciw oczekiwaniom
rynku, podjat wyzwanie skonstruowania przemystowego po-
krowca ogrzewanego elektrycznie.

Blisko rok temu powstat w dziale grzewczym ASE pierwszy
prototyp pokrowca. Przeprowadzone préby dotyczyty ogrze-
wania typowego zaworu na armaturze przemystowej. Oka-
zato sig, ze produkt spetnia poktadane w nim oczekiwania.
Na dalszym etapie przystapiono wiec do jego wdrazania dla
potrzeb instalacji przemystowych.

Wyobrazmy sobie dziatajacq na obiekcie pompe, na ktorej
- ze wzgledéw procesowych - zainstalowano ogrzewa-
nie elektryczne wraz z typowa izolacja z wetny mineralnej
w ostonie metalowej. Na instalacji raz na kwartat zachodzi
potrzeba przeprowadzenia serwisu pompy.

Kazdy uzytkownik takiej (lub podobnej) instalacji wie, ze
aby usunaé izolacje, nalezy wezwaé ekipg z firmy izola-
cyjnej. Monterzy — najczes$ciej za pomoca wkretarki elek-
trycznej (w strefie Ex uzyja narzedzi recznych) - usunag
metalowe elementy zewnetrzne izolacji, a dopiero potem
zdejma warstwe wetny, ktérg powinni sktadowaé w bez-
piecznym i suchym miejscu. Nastepnie nalezy wezwaé
elektryka, aby bezpiecznie zdemontowat z urzadzenia
ogrzewanie elektryczne.

To rozwiazanie niesie jednak ze sobg istotne ryzyko. lzolacja
zawsze moze zostaé narazona na zawilgocenie i utrate wy-
maganych parametréw termicznych. Niejednokrotnie przed
ponownym montazem nalezy uzupetniaé jej ubytki, a meta-
lowe poszycie zewnetrzne — czesto zdeformowane podczas
demontazu lub podczas pracy w zaktadzie — utrudnia ponow-
ne szczelne zatozenie izolacji. Po kilku takich pracach serwi-
sowych izolacja, niestety, nadaje sig juz tylko do catkowitej
wymiany. Traci sig zatem czas i dodatkowe $rodki na dopro-
wadzenie izolacji do akceptowalnego stanu.

m
—
m
o
=
3
N
z
m
wn
=<
w
=
m
k<
=<
(@)
~
N
2
]
N
m

www.biuletyntechniczny.com.pl * BIULETYN TECHNICZNY < 1/2014 < 53



@ ELEKTRYCZNE SYSTEMY GRZEWCZE

Alternatywnym rozwigzaniem opisanej powyzej sytuacji i in-
nych do niej podobnych jest opracowany wtasénie przez inzy-
nierow ASE ogrzewany elektrycznie elastyczny pokrowiec.

Co jest tak istotnego w tym nowym produkcie, co odréznia
go od powszechnie stosowanych do tej pory popularnych
aplikacji? Ot6z, pokrowiec posiada kilka waznych zalet:
jest elastyczny, lekki, dopasowany do armatury lub (jak kto
woli) ,uszyty na miare”, jest odporny na warunki atmos-
feryczne, nie chtonie wilgoci, jest przystosowany do wie-
lokrotnego naktadania i zdejmowania, zapewnia wygodny
sposéb demontazu — nawet jesli demontazem musi sig zajaé
tylko jedna osoba.

Do przedstawionych zalet tego produktu przekonata sig zna-
na na naszym rynku duza spétka z Dolnego Slaska, ktéra
ztozyta zlecenie na nowatorskie pokrowce. Jeste$my gtebo-
ko przekonani, ze produkt ten przekona do siebie kolejnych
odbiorcéw, a my - opierajac sie na przekazywanych nam
opiniach — bedziemy go mogli stale ulepszaé.
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Moze kto$ zapyta: ,No dobrze, a gdzie wady tego pro-
duktu”? Jak na razie trudno jest nam je wskaza¢. Ztosliwi
stwierdzg zapewne, ze wada jest cena. Nie jest to jednak
do konca prawda, gdyz stosowanie tego pokrowca przyno-
si rzeczywiste, znaczace oszczednosci.

21 Kontakt:

Mateusz Hoppe
24 m.hoppe@ase.com.pl
T 585207743
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AKTUALNOSCI

Jarostaw Wojtak

Program technicznej
edukacji mtodziezy
w Zespole Szkot kgcznosci
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W Technikum t3cznosci

— renomowanej gdanskiej
szkole - program nauczania
jednej z klas profilowanych
dla zawodu technik-elektronik
zostat powigzany z potrzebami

firmy LOTOS Serwis. Blok
zajec o tematyce technicznej -
gtéwnie z dziedziny automatyki
— prowadzony jest z reguty
przez inzynieréw praktykow.
Do wspotpracy w prowadzeniu
zaje¢ zaproszono réwniez ASE.



Zesp6t Szkét tacznosci im. Obroncéw Poczty Polskiej
w Gdansku jest renomowang szkotg techniczng o wielolet-
niej tradycji. W sktad Zespotu wchodzi Technikum tacznosci,
ktére posiada swoje laboratoria m.in. w historycznym bu-
dynku Poczty Polskiej, ktérej pracownicy stawiali bohaterski
opdr hitlerowcom 1 wrzesnia 1939 roku.

W czerwcu 2014 roku nalezaca do Grupy LOTOS firma LO-
TOS Serwis podpisata z Zespotem Szkét Lacznosci porozu-
mienie 0 wspotpracy, obejmujac patronatem jednag z klas.
W Technikum taczno$ci program nauczania jednej z klas pro-
filowanych dla zawodu technik-elektronik zostat powigzany
z potrzebami LOTOS Serwis. Dzigki tej wspétpracy ucznio-
wie zdobeda lepsze wyksztatcenie, umiejetnosci praktyczne
i poznaja zaktad automatyki w nowoczesne;j rafinerii.

Programem objeto klase ucznidw rekrutujacych sig sposréd
najzdolniejszych absolwentéw pomorskich gimnazjow.
Blok zaje¢ o tematyce technicznej - gtéwnie z dziedziny
automatyki — prowadzony jest przez jeden dzien w tygo-
dniu z reguty przez inzynieréw praktykéw. Do wspétpracy
w prowadzeniu zajeé zaproszono réwniez ASE. Sam bedac
absolwentem Technikum taczno$ci, nie wahatem sig ani
chwili z wiaczeniem sie w program edukacyjny mtodziezy,
uzyskujac petne poparcie zarzadu ASE i wsparcie partner-
skiej firmy Emerson Process Management, ktéra m.in. za-
pewnita uczniom najnowsze podreczniki inzynierskie.

Zaproponowane przez ASE zajecia zatytutowano ,Fizyka
i techniki pomiar6w poziomu”. Nasz dzieh zaje¢ z mtodzie-
zg sktadat sig z dwdch cze$ci — teoretycznej i praktycznej.
Miatem przyjemno$¢ przeprowadzi¢ kilkugodzinny blok teo-
retyczny omawiajacy wszystkie stosowane w dzisiejszym
przemysle metody pomiarowe, ich cechy, ograniczenia i ty-
powe aplikacji. Blok praktyczny obejmujacy programowanie
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urzadzen, ich obstuge i wykorzystanie specjalistycznego
oprogramowania poprowadzit Cezary Szmeja z firmy Emer-
son Process Management.

W czasie zaje¢ szczeg6lny nacisk potozyliSmy na przystepne
przedstawienie praw fizyki decydujacych o powodzeniu (lub
nie) danej metody w konkretnej aplikacji, np. zalety techniki
radarowej w poréwnaniu z technika ultradzwigekowa w apli-
kacjach rafineryjnych. Podkreslilismy tez wage znajomosci
technicznego jezyka angielskiego, w ktérym opracowane
byty prezentacje i podreczniki.

Uczniowie aktywnie brali udziat w zajeciach, przez caty czas
byli zainteresowani poruszang tematyka. Wywiazaty sig in-
teresujace dyskusje.

Byt to dla nas wszystkich bardzo pracowity, ciekawy dzien
- i z pewnoscig owocny. Dziekujemy wszystkim zaanga-
zowanym w ten projekt, a mtodziezy zyczymy powodzenia
i wytrwatosci.

Jarostaw Wojtak
j-wojtak@ase.com.pl
58 520 77 48
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ANALIZY BEZPIECZENSTWA @
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Analizy ryzyka i ekspertyzy z zakresu bezpieczenstwa
przeciwwybuchowego ATEX w przemysle energetycznym,
chemicznym, rafineryjnym oraz spozywczym

Audyt wstepny ATEX

Studium zagrozen i zdolnosci operacyjnych (HAZOP)
Audyty techniczne w strefach Ex

Analiza i ocena ryzyka wybuchu

Weryfikacja stref zagrozonych wybuchem

Przygotowanie Dokumentu Zabezpieczenia
przed Wybuchem (DZPW)

Wyznaczenie minimalnych wymagan dla osprzetu

Inwentaryzacja, weryfikacja urzadzen pracujgcych
w strefach Ex







