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Mozna nad tym ubolewac¢ (lub nie), ale nowych obiektéw przemysto-
wych buduje sie w Polsce niewiele. Taki jest trend. Czy to oznacza,
ze w przemysle zapanowata stagnacja? Wprost przeciwnie. Tyle,
ze dziatania skupiaja sie na modernizacji tego, co juz istnieje — po-
prawie, polepszeniu, unowocze$nieniu, optymalizacji, zwigkszeniu
wydajnosci.

Co jest lepsze: modernizacja czy nowa inwestycja? Najczesciej de-
cyduje o tym rachunek ekonomiczny. Widocznie obecnie bardziej
optaca sig inwestowaé w juz istniejaca linie technologiczna. Nie-
jako wbrew nawykom codziennego zycia - bo przeciez od wielu
lat przyzwyczajani jeste$my do tego, ze uzywanych rzeczy sig nie
naprawia, ale wyrzuca i kupuje nowe.

Przypomina sig stare przystowie z dalekich kreséw dawnej Rzeczy-
pospolitej ,Kto sie buduje, ten sig rujnuje — kto sig podpiera, ten
zbiera”. Powiedzenie to zrodzito sig z do$wiadczen trudnych warun-
kéw bytu tamtejszych ziemian i niekorzystnej sytuacji gospodarcze;.
Kto wie, moze sg jakie$ analogie do tamtych miejsc i czaséw...

Ten dominujacy trend w polskim przemysle, o ktérym méwi Dyrektor
Dziatu Ekspertyz ASE Rafat Fraczek w wywiadzie ,Mozna skutecz-
nie zapobiegaé wybuchom”, znajduje odzwierciedlenie w zestawie
artykutéw obecnego numeru Biuletynu Technicznego. Na trzynascie
opisywanych aplikacji az jedenascie dotyczy modernizacji.

Inzynier nie musi sig jednak przejmowaé przewaga tego lub innego
trendu. Jego praca jest zawsze potrzebna: zaréwno nowa instala-
cje, jak i modernizacje juz istniejacej trzeba dobrze zaprojektowad.
| to wiasnie stanowi gtéwny nurt tematéw obecnego wydania Biu-
letynu.

Zapraszam do lektury.

Grzegorz Kulczykowski
Redaktor naczelny Biuletynu Technicznego
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System ograniczajgcy skutki
wybuchu na instalagji
produk¢ji peletu

Pyt drzewny jest bardzo
niebezpieczny pod wzgledem
wybuchowym, dlatego linia
produkcyjna musi by¢ dobrze
zabezpieczona przed skutkami
wybuchu.

ASE podjeta sie zadania
kompleksowej modernizacji
instalacji
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@ ELEKTROTECHNIKA EX

Silos peletu

Pelet jest produktem utworzonym z pylu drzewnego,
resztek trocin, stomy i innych elementéw pochodzenia or-
ganicznego. Jego produkcja stanowi do$¢ skomplikowany
proces. Pyt drzewny jest bardzo niebezpieczny pod wzgle-
dem wybuchowym, dlatego linia produkcyjna musi by¢ bar-
dzo dobrze zabezpieczona przed skutkami wybuchu.

Zewnetrzny audytor wykonat w zaktadzie produkujacym
pelet raport oceny ryzyka i zagrozen na zaktadzie i wskazat
elementy wymagajace dodatkowych zabezpieczen. Nale-
zaty do nich dwa silosy, podajnik i zsypy. Inwestor zlecit
wigc firmie ASE kompleksowe wykonanie przedsigwzigcia,
ktérego celem byto sprawdzenie uktadu pod wzgledem wy-
trzymatos$ci, dobér urzadzen zabezpieczajacych oraz zabez-
pieczenie urzadzen peletu pod wzgledem wytrzymatosci na
wzrost ci$nienia zredukowanego.

W zakres zlecenia wchodzity nastepujace zadania:

® inwentaryzacja,

¢ projekt branzy mechaniczno-konstrukcyjnej dotyczacy
obliczen wytrzymato$ciowych sprawdzajacych obieg
peletu,

® koncepcja zabezpieczen, Chmura zeskanowanych punktdw instalacji peletu
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6 X KLAPA 586X920

305X610

SILOS 327
WSP. BEZPIECZ. 0,21
CISNIENIE 0,3 BAR

FLAMEMASTER
305X610

PRZENOSNIK KUBELKOWY 326
WSP. BEZPIECZ. 1,69
CISNIENIE 0,3 BAR

Zamodelowane urzadzenia na instalacji peletu

¢ projekty wykonawcze: branza mechaniczno-konstruk-
cyjna i AKPIA,

e dostawy,

® wykonawstwo.

Plan dziatan realizacji tego zadania wykonany przez ASE

i BIPRORAF sktadat sig z nastepujacych krokéw:
1. Zebranie danych i podktadéw projektowych.
2. Inwentaryzacja linii technologicznej i obiektéw po-
przez skanowanie 3D oraz pomiary grubosci $cianek
urzadzen.

. Modelowanie na bazie chmury punktéw.

. Analiza wytrzymatos$ciowa elementéw obiegéw.

. Sformutowanie wytycznych do doboru urzadzen za-
bezpieczajacych przed wybuchem.

. Dobér i koncepcja zabezpieczen.

. Wykonanie projektéw wykonawczych.

. Dostawy urzadzen.

. Montaz i uruchomienie.

o~ W

O 00 N O

W zaktadzie, oprécz DTR-ek oraz podstawowych dokumen-
téw eksploatacyjnych, nie byto dokumentacji wykonawczej,

ZSYP 308
WSP. BEZPIECZ. 1,03
CISNIENIE 0,3 BAR

FLAMEMASTER

KLAPA 247X610
+ DEFLEKTOR

www.biuletyntechniczny.com.pl

WYDEUZENIE KANAtU NAD DACH

WYDLUZENIE KANALU NAD DACH

KLAPA 247X610

PRZENOSNIK KUBELKOWY 306
WSP. BEZPIECZ. 1,0
CISNIENIE 0,3 BAR

SILOS 303
WSP. BEZPIECZ. 1,03
CISNIENIE 0,5 BAR

KLAPA 586X920

FLAMEMASTER

ZSYP 305
ZABEZPIECZENIE POPRZEZ
UTRZYMYWANIE WYSOKIEGO ZASYPU

CELKA HT250

a przede wszystkim rysunkéw instalacji i danych materiato-
wych. Projektanci BIPRORAF-u zdecydowali sig zastosowaé
innowacyjne rozwigzanie polegajace na zeskanowaniu obiek-
tow — zardwno wewnatrz siloséw, jak i na zewnatrz instalaciji
— skanerem laserowym 3D. W efekcie uzyskano chmureg oko-
to miliona punktéw, na podstawie ktérej odtworzono model
przestrzenny instalacji. Pomiary grubos$ci $cianek potrzebne
do badan wytrzymato$ciowych wykonano przy pomocy ultra-
dzwigkowego grubo$ciomierza Metrison Sono M610.

Po uzyskaniu kompletu danych i wykonaniu modelowa-
nia 3D przystapiono do obliczen wytrzymato$ciowych na
wypadek wzrostu obcigzen spowodowanych wybuchem.
W przypadku silosu zewngtrznego obliczenia wykazaty, ze
odporno$¢ na naprezenia byta niewystarczajaca - zapro-
jektowano wiec dodatkowe wzmocnienia i usztywnienia,
ktére rozwigzaty ten problem.

Po wykonaniu obliczen projektant mégt wykonaé koncep-
cje catego systemu zabezpieczenn i sformutowaé konkretne
wytyczne dotyczace doboru urzadzen. W przypadku silosu
byty to parametry klap odcigzajacych.

Automatic Systems Engineering @
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@ ELEKTROTECHNIKA EX

Ustawneria miyna |

Ekran synoptyczny sterowania — instalacja peletu

Kolejnym krokiem byto wykonanie projektéw wykonaw-
czych branzy mechaniczno-konstrukcyjnej, elektrycznej
i automatyki.

Przed modernizacjg na instalacji produkcji peletu zasto-
sowane byto do$é nietypowe rozwigzanie sterowania — za
pomoca komputera PC z wgranym algorytmem sterowania,
potaczonego z modutami 1/0 Siemens serii ET200S zlokali-
zowanymi w szafie sterowniczej.

Konieczna modernizacja uktadu sterowania wymagata
zmian takich, jak:

* modyfikacja panelu wizualizacyjnego;

® zmiana programu sterujacego i modyfikacja algorytmu
blokad;

® wyposazenie szafy sterowniczej w trzy nowe terminale
systemu SIEMENS ET200S;

¢ umieszczenie dodatkowych barier iskrobezpiecznych,
listew przytaczeniowych, korytek;

* modyfikacja zasilania w szafie sterowniczej;

® poprowadzenie nowych tras kablowych z obwodami
standardowymi i iskrobezpiecznymi.

Oprocz koniecznych zmian modernizacyjnych system au-
tomatyki wymagat uzupetnienia. Do istniejacego systemu
zostaty podtaczone dodatkowo:

® czujniki zerwania membran,

6 ¢ 1/2015 BIULETYN TECHNICZNY < www.biuletyntechniczny.com.pl
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Zasilacze barier Ex @

Upravreenia

e czujniki wybuchu zamontowane w urzadzeniach Fla-
memaster,

e topatkowy czujnik poziomu na zsypie,

® naped celkowy na kanale wlotowym do przeno$nika,

e radar poziomu peletu w silosie,

® sygnalizator optyczno-dzwiekowy w hali produkcji pe-
letu.

Zastosowanie nowego systemu wymagato zmiany algo-
rytmu blokad. Odpowiednie urzadzenia technologiczne byty
zatrzymywane w momencie aktywacji czujnikéw, przekro-
czenia gérnego poziomu na radarze w silosie lub przecigze-
nia napedu celkowego.

Istniejaca wizualizacje proceséw uzupetniono o:

¢ wskazanie poziomu peletu w silosie z radaru,

¢ wskazania wykrycia wybuchu przez odpowiednie czujniki,

e alarmy wskazujgce miejsce zadziatania czujnika wybuchu,

e komunikaty o btedach w funkcjonowaniu zasilaczy,
radaru poziomu, topatkowego czujnika poziomu i barier
iskrobezpiecznych.

Szczegdlne wyzwanie stanowit czas montazu i urucho-
mienia wszystkich urzadzen na obiekcie. Prace moderni-
zacyjne nalezato w cato$ci zrealizowaé podczas dwuty-
godniowego przestoju catej instalacji. Zadanie to zostato
wykonane w terminie i odebrane bez zastrzezen.
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Zabezpieczony zsyp trocin nr 1 po modernizacji
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Zabezpieczony zsyp trocin nr 2 przed i po modernizacji

Silos peletu przed i po modernizacji
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Prace modernizacyjne
nalezato w catosci
zrealizowaé podczas
dwutygodniowego

przestoju catej instalacji.
Zadanie to zostato

wykonane w terminie
i odebrane bez zastrzezen @ Kontakt

Maciej Olewnik
B 587857713
& maciej.olewnik@biproraf.com.pl

m
—
m
=~
—
Pl
o
=
m
0O
I
r4
)
>
m
>

www.biuletyntechniczny.com.pl * BIULETYN TECHNICZNY ¢ 1/2015 < 9



@ ELEKTROTECHNIKA EX

Pawet Spiatek

Modernizacja vkiadu
sterowania na linii
naweglania elekirocieptowni

Zadanie zespotu
BIPROENERGO polegato
na dostosowaniu urzadzen
sterowania linii naweglania
do bezpiecznej pracy

w strefach Ex




Przenosnik tasmowy z ptugami zrzutowymi

Na linii naweglania duzej elektrocieptowni w pdtnocnej Polsce
po aktualizacji Dokumentu Zabezpieczenia przed Wybuchem
zostaty na nowo wyznaczone strefy zagrozone wybuchem. W
rezultacie tej klasyfikacji okazato sig, ze znajdujace sig tam urza-
dzenia nie spetniaja wymogéw ATEX. Zadanie, przed jakim sta-
nat zesp6t BIPROENERGO, polegato na dostosowaniu urzadzen
sterowania do bezpiecznej pracy w strefach Ex.

W roku 2012 zostata opracowana koncepcja wykonawcza
modernizacji, ktéra obejmowata cata linig naweglania — po-
czynajac od tasm pod wywrotnicg wagonowa az po leje za-
sypowe zasobnikdw przykottowych. Od 2013 roku do chwili
obecnej ma miejsce stopniowa realizacja zadania. Inwestycja
obejmuje duzy zakres robét, a ze wzgledu na konieczno$¢ cia-
gtej pracy zaktadu montaz musi si¢ odbywaé bez zaktécania
pracy linii naweglania.

AWARIA
SEPARATORA

Skrzynka sterowania lokalnego

www.biuletyntechniczny.com.pl ¢ BIULETYN TECHNICZNY < 1/2015
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@ ELEKTROTECHNIKA EX

System naweglania sktada sig m.in. z przeno$nikdw
tasmowych, zwatowarek, tadowarek kotowych, krat za-
sypowych. Po modernizacji mechanicznej rozdziat paliwa
w elektrocieptowni oparty jest na przeno$nikach tasmo-
wych z ptugami zsypowymi. W pomieszczeniach nawegla-
nia zostaty wymienione na nowe - w wykonaniu prze-
ciwwybuchowym - skrzynki sterowania lokalnego, czujniki
ruchu tasmy, czujniki zasypania przesyp6w i czujniki poto-
zenia woézka rewersyjnego.

W celu ograniczenia potrzeby przebywania obstugi
w czasie naweglania w strefach zagrozonych wybuchem
oraz zwiekszenia komfortu operatoréw instalacja nawe-
glania wyposazona zostata w system zdalnego sterowa-
nia. W skfad systemu wchodza dwie stacje operatorskie
w nastawniach (jedna w dyspozytorni naweglania — dwu-
monitorowa, druga na pulpicie gospodarek pomocniczych
w budynku gtéwnym - jednomonitorowa). Na wywrotnicy
wagonowej w sterdwce zamontowano 19-calowy panel
operatorski do obstugi przeno$nikéw tasmowych odpowie-
dzialnych za roztadunek. Za sterowanie odpowiada sze$¢
szaf systemowych ustawionych w rozdzielniach elektrycz-
nych zasilajacych urzadzenia naweglania. W systemie zdal-
nego sterowania wykorzystano sterownik Siemens S7-300

12 «1/2015 BIULETYN TECHNICZNY < www.biuletyntechniczny.com.pl

Zadanie cechowato sie

duzym zakresem robot
i koniecznoscig montazu

bez zaktdcania pracy linii
naweglania

oraz moduty zdalne ET-200M. Cato$¢ systemu potaczona
jest kablami $wiattowodowymi zamknigtymi w ring.

Do pracy z systemem przystosowano rozdzielnice elek-
tryczne w dolnej cze$ci instalacji naweglania, natomiast
rozdzielnice w gornej czesSci naweglania zostaty wymienio-



ne na nowe. Do pracy zdalnej zostaty réwniez przystoso-
wane zasuwy i warstwownice pod kratami zasypowymi
w budynku przesypowym oraz pod wywrotnica wagono-
wa. Zostaty one wyposazone w napedy hydrauliczne, czuj-
niki krancowe oraz czujniki potozenia. Z kolei na zsuwniach
dwudrogowych zostaty wymienione napedy elektryczne —
na nowe, w wykonaniu przeciwwybuchowym. W ramach
budowy systemu naweglania zatozono przetworniki rada-
rowe poziomu wegla w zasobnikach przykottowych, a na
lejach pod ptugami — czujniki zasypania, zabezpieczajace
przed przesypaniem wegla i zasypaniem urzadzen oraz po-
mieszczen naweglania.

Do systemu sterowania naweglaniem podpigety zostat
system detekcji gazéw w zasobnikach przykottowych. Po-
zwala on na wykrycie i szybka reakcje obstugi na ewentual-
ne przedmuchy z kotta lub tlenie paliwa w zasobnikach.

Caty system naweglania moze pracowac¢ w trybie lokal-
nym lub zdalnym - recznym i automatycznym. Operator
systemu moze sterowaé wszystkimi urzadzeniami pojedyn-
czo lub wybraé sekwencje automatyczna, ktéra przygotuje
odpowiedni cigg naweglania i przeprowadzi caty proces.
Operator przez caty czas ma podglad na stan urzadzen.

W trakcie prac modernizacyjnych zostat takze zainstalo-
wany monitoring wizyjny i w efekcie cata instalacja objeta
zostata monitoringiem CCTV. Na catym naweglaniu znajdu-
je sie ponad 20 kamer przystosowanych do pracy w stre-
fach zagrozonych wybuchem. Zastosowano tam kamery
ASE C-Ex27 w wykonaniu przeciwwybuchowym. Kamery
te charakteryzujg sig wysoka czuto$ciag i 27-krotnym zoo-
mem optycznym.

Kolejne etapy modernizacji byty przez BIPROENERGO
terminowo realizowane, odbierane i wprowadzane do eks-
ploatacji przy bardzo dobrej wspétpracy z kadra elektrocie-
ptowni.

@ Kontakt:
Pawet $piatek
T 587857718
==( pawel.spialek@biproraf.com.pl

AKADEMIA BEZPIECZENSTWA (. @ .

AKADEMIA BEZPIECZENSTWA ASE

WIEDZA PLYNACA

Z PRAKTYKI

Poznaj oferte szkolen:
www.akademiabezpieczenstwa.com
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ﬁ
Krzysztof Dziuba

Projekt i wykonanie
instalacji oswietlenia
podstawowego i awaryjnego
na linii naweglania

w elektrocieptowni

Inwestor wyznaczyt osiem
tygodni na wykonanie
przedsiewziecia ,,pod klucz”:
od projektu poprzez dostawe
| wykonanie




A

Elektrocieptownia w centralnej Polsce, zaopatrujaca
w prad i ciepto jedno z miast wojewddzkich, wykorzystuje
w procesie spalania biomase i wegiel, ktérego pyt posiada
wiasciwosci wybuchowe. W elektrocieptowni zostaty wy-
znaczone strefy zagrozenia wybuchem, co pociagneto za
soba konieczno$¢ modernizacji. Elektrocieptownia podzielita
modernizacje na etapy. Jeden z etapéw opisanych ponizej
zrealizowat dziat BIPROENERGO firmy BIPRORAF.

Na linii naweglania w budynku centralnej cieptowni — od
kraty zasypowej na placu sktadowym poprzez most sko-
$ny do galerii naweglania - zainstalowane byto o$wietlenie
w wykonaniu zwyktym (nie przeciwybuchowym). Po wy-
znaczeniu stref nalezato wymienié oprawy os$wietleniowe
zgodnie z wymaganiami dla urzadzen w strefie 22 zagroze-
nia wybuchem pytéw.

Inwestor wyznaczyt osiem tygodni na wykonanie przed-
siewzigcia ,pod klucz”. Obejmowato ono:

® inwentaryzacje obiektow,

® opracowanie przedmiaru i kosztorysu,

® opracowanie dokumentacji projektowej wykonawczej
i powykonawczej,

® wykonanie instalacji o$wietlenia podstawowego i awa-
ryjnego,

¢ wykonanie instalacji gniazd remontowych 230 Vi 400 V,

® dostawe i montaz rozdzielnic w wykonaniu przeciwwy-
buchowym,

® wykonanie pomiaréw elektrycznych.

BIPRORAF wchodzacy w sktad grupy ASE rozpoczat prace
projektowe na poczatku listopada 2014 roku. W tym samym
czasie zaczeto demontowaé dotychczasowe o$wietlenie i roz-
poczeto prace wykonawcze. Po dwéch tygodniach projekt
o$wietlenia zostat zatwierdzony. Pod koniec grudnia 2014,
jeszcze przed Swigtami Bozego Narodzenia, nowa instalacja
o$wietlenia podstawowego i awaryjno-ewakuacyjnego wraz
z instalacja gniazd remontowych zostata oddana do uzytku.

W nowej instalacji zastosowano 118 opraw o$wietlenio-
wych firmy R. STAHL EXLUX serii 6600 o mocy 2 x 36
W zasilane napigciem 230 VAC oraz 25 opraw os$wietlenia
ewakuacyjnego EXLUX serii 6000 zasilane napigciem 220
VDC. Oprawy o$wietlenia ewakuacyjnego stanowia rezerwe
ciemna (co oznacza, iz pracuja tylko w trybie awaryjnym po
zaniku napigcia podstawowego w rozdzielnicach o$wietle-
nia). Zaprojektowano oraz zamontowano dwie specjalnie de-
dykowane rozdzielnice o$wietlenia w strefie 22 w wykonaniu
przeciwwybuchowym (Ex Il 3D tC lIC T130°C IP66).

Szczegdlnym wyzwaniem dla zespotu BIPROENERGO
byt bardzo krétki czas realizacji zadania: od projektu po-
przez dostawe i wykonanie. Zostato ono jednak wykonane

Widok elewacji wykonanej rozdzielnicy dostosowanej do
pracy w strefie 22

Zdjecie instalacji oswietlenia dla tasmy przykottowej po
modernizacji

Zadanie zostato wykonane
w terminie, przez
wykwalifikowang kadre,

z duzg starannoscia
gwarantujaca dobra jakosé

w terminie, a takze - jak napisat w liscie referencyjnym
Zleceniodawca - ,przez wykwalifikowang kadre, z duza
staranno$cig gwarantujgcq dobra jako$é przy dotrzymaniu
wszystkich warunkéw wynikajagcych z zawartej umowy”.

2@  Kontakt
Krzysztof Dziuba
B tel. 58 785 77 37
BN krzysztof.dziuba@biproraf.com.pl
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DA
&
'uh Grzegorz Kulczykowski

Kompleksowa ochrona
przed elektrycznoscig
statyczng w zaktadach
produk¢ji chemii
gospodarczej

Ubezpieczyciel zapowiedziat
podwyzszenie optat,

o ile w zaktadzie nie zostanie
wdrozony skuteczny

plan ochrony przed
elektrycznoscia statyczng
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Zdarzenia wypadkowe zwigzane z elektrycznoscia sta-
tyczna, ktére miaty miejsce w przemysle w Europie Zachod-
niej, sprawity, ze firma ubezpieczajaca duzy zaktad produ-
kujacy chemie gospodarcza przeprowadzita na omawianym
obiekcie audyt zabezpieczen $rodkéw ochrony przed elek-
tryczno$cia statyczna. Audyt wykazat niewystarczajace za-
pewnienie ochrony przed elektrycznos$cia statyczng w wielu
przestrzeniach zagrozonych, w ktérych wyznaczono strefy
zagrozenia wybuchem. W zwiagzku z tym ubezpieczyciel za-
powiedziat podwyzszenie optat, o ile nie zostanie wdrozony
skuteczny plan ochrony przed elektrycznoscia statyczna.

Zaktad wybrat wykonawce i zlecit firmom ASE i BIPRO-
RAF wykonanie:

¢ instrukcji ochrony przed elektryczno$cia statyczna
w strefach zagrozonych wybuchem,

® projektu wykonawczego, ktéry uwzgledniatby wytycz-
ne ww. instrukcji,

® wykonanie pomiaréw powykonawczych po zrealizowa-
niu prac zgodnych z projektem.

Automatic Systems Engineering @

Stacje roztadunku proszku z workow big-bag

Zespot ztozony z pracownikédw poszczegdlnych dziatdw
naszych firm przystapit do analizy i udat sie¢ na obiekt celem
rozpoznania realizowanego procesu technologicznego, sto-
sowanych $rodkéw zabezpieczajacych i innych informacji
niezbednych do opracowania instrukcji ochrony przed elek-
trycznoscia statyczna.

Ponizej zawarte sg przyktady wykonanych projektéw uzie-
miajacych dla poszczegdlnych proceséw.

linka zakoriczona
tulejka

=

Uniwesalny zacisk probierczy bimetaliczny
typu OBO Betterman 226/ZV-CU

/P-FeZn 30x3mm

N )

LgYzo 16 mm?

worek
typu big-bag

rzewéd uziemiajacy spiralny ze
stali nierdzewnej typu STHAL

Ellsl

potaczenia
do najblizszego
uziemienia / uziomu

/' Lokalna szyna
wyréwwnawcza LSW typu

OBO Betterman 1809/M

31163 40

Uziemienie worka big-bag

www.biuletyntechniczny.com.pl
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Rozdzielnica

instalacji ST2
Kontroler uziemienia GS

typu STAHL 8146/5075

cysterna Przewdd uziemiaja-
: cy z mechanizmem
samozwijania typu

STAHL 3116400

kabel typu YKXS 3x2,5 mm?
zasilajacy kontrolel
uziemienia GS

kabel typu YKXS 3x2,5 mm?
zasilajacy kontroler
uziemienia GS

Uziemienie cysterny

W omawianym zaktadzie wytwarza sie proszki do pra-
nia i tabletki do zmywarek. Czynnikiem zagrazajacym sa
zaréwno pyly, jak i gazy. Na obiekcie magazynowane sa
m.in. zbiorniki z rozpuszczalnikami i alkoholem oraz gazy
techniczne, realizowane sg procesy:

® mieszania substancji pylistych,

® roztadunku cystern,

® dozowania automatycznego i recznego.

W poszczegéinych miejscach zaktadu z powodu zagro-
zenia wybuchem od pytédw, cieczy i gaz6w wyznaczono
strefy zagrozenia wybuchem. W zwiazku z tym w zaktadzie
zgodnie z przepisami prawnymi funkcjonowat juz Dokument
Zabezpieczenia przed Wybuchem.

W opracowanym DZPW wskazano szczeg6towo miejsca,
gdzie elektryczno$é statyczna moze staé sig efektywnym
zrodtem zaptonu. Szczegdlnie newralgicznymi punktami
byty:

® magazyn, w ktérym przechowywano palety z aerozo-

lami,

e stacja roztadunku workéw big-bag,

® zbiornik magazynowy proszku surowcéw palnych,

e instalacje transportu proszkéw i odpylania.

Na powyzszych instalacjach nie byty spetnione wystar-
czajgce warunki bezpieczenstwa, stad zachodzita koniecz-
no$¢ wykonania analizy ww. obszaréw i zaproponowania
srodkéw ochrony przed elektrycznos$cig statyczna.
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Zaprojektowane potfaczenia wyréwnawcze

Jako dodatkowy $rodek ochrony przed elektrycznoscia
statyczng w opracowanej instrukcji wskazano przede
wszystkim uziemienie urzadzen. W ww. dokumencie
wskazano urzadzenia wymagajace uziemienia oraz podano
szczeg6towe wymagania, jakie musza by¢ spetnione zgod-
nie z obowiagzujgcymi normami. W instrukcji zawarto réw-
niez doktadne procedury, ktére powinny byé bezwzglednie
przestrzegane, np. podczas dozowania cieczy palnej lub
roztadunku z cysterny.

W instrukcji przeanalizowano takze wykonywane opera-
cje technologiczne z proszkami palnymi. W zwigzku z tym




Zaprojektowany kontroler uziemienia cysterny

opracowana instrukcja zawierata konkretne zalecenia
zwigzane z ograniczeniem pylenia, sprawdzania stanu
uszczelnien urzadzen, kontroli filtrow odpylajacych oraz
uziemien. W instrukcji tej nie tylko skupiono sie na tech-
nologii i zabezpieczeniu procesu oraz poszczegdlnych
urzadzen, ale takze po przeanalizowaniu zagrozenia zwia-
zanego z obstuga podano szczegdtowe zalecenia dotycza-
ce uzywania $rodkéw ochrony osobistej pracownikéw:
odziezy ochronnej, rekawic i obuwia.

Kolejnym krokiem byto wykonanie przez projektantéw BI-
PRORAF-u projektu wykonawczego potaczerr wyréwnaw-
czych. Powyzszy projekt zostat wykonany zgodnie z przyje-
ta instrukcja ochrony przed elektrycznoscia statyczna.

Wykonanie projektu poprzedzita wizja na obiekcie.
Stwierdzono woéwczas, ze instalacje nalezy uzupetni¢
o dodatkowe potaczenia, ktére zapewniatyby bezpieczne
odprowadzenie tadunku do ziemi.

W projekcie zawarto wytyczne co do sposobu wyko-
nania potaczen wyréwnawczych i uziemien, jak réwniez

Automatic Systems Engineering @

rodzaju uzytych materiatdw. Na rysunkach przedstawiono
przyktady prawidtowych uziemien cystern i workéw big-bag.
Zaprojektowano instalacje uziemienia autocysterny tak, aby
uzaleznié stan uziemienia cysterny z pracg pompy roztadun-
kowej (brak uziemienia cysterny uniemozliwia prace pompy).

Podano réwniez wymogi, jakie musiat spetni¢ wykonawca
instalacji przed oddaniem jej do eksploatacji. Zalecono odpo-
wiednie préby, badania i pomiary, ktére powinny by¢ wyko-
nane po realizacji prac montazowych. Zostaty one wykonane
przez inng firme i potwierdzity skuteczno$¢ zaprojektowanej
ochrony przed elektrycznos$cia statyczna.

Nalezy dodaé, ze ochrona przed elektrycznos$cia statyczna
jest $cisle zwigzana z ochrong odgromowa obiektu. Instalacje

-upuw rlj';!',

Miai. J.J..l

Paletopojemnik antyelektrostatyczny
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Stanowisko recznego nawazania proszk6w

te sig uzupetniaja. Dlatego inwestor zlecit réwniez wykona-
nie projektu adaptacji instalacji odgromowej dla obiektéw,
w ktérych wystepowaty strefy zagrozone wybuchem.

Koncowym elementem prac zwigzanych z zabezpiecze-
niem zaktadu byt cykl szkoleh z bezpieczenstwa przeciwwy-
buchowego, w ktdrych uczestniczyta cata zatoga. Szkolenia
prowadzity osoby, ktére byly zaangazowane w opracowa-
nie instrukcji i doskonale znaty zaktad oraz jego newralgicz-
ne punkty.

Proces realizacji projektu od otrzymania zlecenia do kon-
cowych pomiaréw trwat okoto pét roku. Kompleksowe
podejscie zaktadu do kwestii bezpieczenstwa zwigzanego
z wystepowaniem zagrozen wywotanych elektrycznos$cia
statyczng mozna uznaé¢ za wzorcowe i godne polecenia
wszystkim inwestorom.

2 Kontakt:
Krzysztof Dziuba
T tel. 58 785 77 37
B krzysztof.dziuba@biproraf.com.pl
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Kompleksowe podejscie
zaktadu do ochrony przed
elektrycznoscia statyczna
mozna uznaé¢ za wzorcowe

i godne polecenia wszystkim
inwestorom
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Edward Pecak

Nowoczesna instalacjo
w Synthos produkujgca
kauczuki S-SBR

Synthos stworzyt i rozwija
wlasny program badawczy
w zakresie pozyskania
najwyzszej jakosci
kauczukow kolejnych
generacji




Firma Synthos S.A. zakonczyta budowe instalacji produ-
kujacej w O$wiecimiu nowoczesne kauczuki. Celem inwe-
stycji jest rozwdéj szerokiego zakresu kauczukéw poprzez
wprowadzenie innowacyjnego produktu, jakim sa kauczuki
S-SBR.

Kauczuki te stosowane sa do produkcji nowoczesnych
opon o podwyzszonych parametrach techniczno-uzytko-
wych. Dzieki zastosowaniu nowego produktu mozliwe jest
nie tylko mniejsze zuzycie paliwa. Wigksza przyczepno$é
opon do podtoza skraca droge hamowania, a to niejedno-
krotnie przyczynia sie do uratowania zycia uzytkownikom
drég.

Whtasciwosci uzytkowe nowoczesnych opon poprawiaja
w znacznym stopniu bezpieczenstwo i komfort jazdy na
naszych drogach. Dostepne wynik analiz wskazujag jedno-
znacznie, ze opony o podwyzszonych osiagach i lepszych
parametrach uzytkowych sa chetniej kupowane niz ich tra-
dycyjne odpowiedniki.

Wynika to m.in. z polityki zwigkszenia bezpieczenstwa
uzytkownikéw drég oraz polityki redukcji emisji CO,, jaka
jest prowadzona m.in. przez USA i Unig Europejska.

Na bazie pozyskanej technologii Synthos stworzyt i roz-
wija wifasny program badawczy w zakresie pozyskania
najwyzszej jakos$ci kauczukéw kolejnych generacji, w tym

www.biuletyntechniczny.com.pl

Automatic Systems Engineering @

* BIULETYN TECHNICZNY « 1/2015

* 23

m
—
m
=
=
bl
@]
=
m
(@)
x
Z
=
>
lyl
>




@ ELEKTROTECHNIKA EX

Do ogrzewania instalacji procesowej oraz zabezpieczenia
przed zamarzaniem mediéw technologicznych zastosowano
produkty Raychem/Pentair, ktére réwniez zostaty dostarczo-
ne przez Automatic Systems Engineering Sp. z 0.0.

Montaz instalacji grzewczej oraz instalacji elektrycznego
zasilania i sterowania procesem technologicznym zostat
wykonany przez firme AIUT, ktéra jako gtéwny wykonaw-
ca robdt elektrycznych oraz zrobotyzowanej linii kauczuku
wspotpracowata z pracownikami firmy ASE.

S-SBR. Dziataniom tym stuzy istniejace od 2010 roku Cen-
trum Badawczo-Rozwojowe nowych technologii.

Koszt projektu instalacji nowej generacji kauczukéw
S-SBR wyniést 568 min zt, z czego 147 min zt pochodzi
z funduszy Unii Europejskie;j.

Instalacja wytwarzajagca nowoczesne kauczuki S-SBR
zostata wyposazona miedzy innymi w specjalistyczne urza-
dzenia w wykonaniu przeciwwybuchowym produkowane
przez firme R. STAHL. Dostawca urzadzen, ktére gwaran-
tujq bezpieczenstwo procesowe instalacji oraz ludzi pracu-
jacych na stanowiskach obstugujacych, jest firma Automa-
tic Systems Engineering Sp. z o0.0.

1

e
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Firma ASE od 25 lat jest liderem na rynku i pokrywa
wszystkie potrzeby zakupowe stanowiace kompleksowe
wyposazenie instalacji technologicznych w wielu zakta-
dach przemystowych, w tym miedzy innymi na obiekcie
Synthos. Wspétpracujemy ze wszystkimi naszymi klientami
na etapie projektowania, doboru, dostaw i serwisowania
zainstalowanych urzadzen i systeméw ochronnych, gwa-
rantujac bezpieczenstwo techniczne i funkcjonalne na kaz-
dym stanowisku pracy.

Inwestycja zostata zakonczona i przekazana do eksplo-
atacji w lipcu 2015 roku.

Zdolnosci wytwdrcze nowej instalacji to 90 tys. ton kau-
czuku rocznie.

Autorem zdje¢ wykorzystanych w artykule jest Adam
Bogusz.

Instalacja zostata wyposazona

w specjalistyczne urzadzenia

w wykonaniu przeciwwybuchowym
produkowane przez firme R.

STAHL. Do ogrzewania instalacji
procesowej zastosowano produkty
Raychem/Pentair. Urzadzenia
zostaty dostarczone przez Automatic
Systems Engineering Sp. z 0.0.

2 Kontakt:
Edward Pecak
T 723000 600
={ e.pecak@ase.com.pl
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SYSTEM INSPECTOR-EX

Nowoczesny system do prowadzenia

efektywnej kontroli i konserwacji urzadzen

Automatyzacja kontroli w strefach zagrozonych wybuchem
Wykorzystywanie technologii Mobilnej PDA

Tworzenie paszportow urzadzen

Rzetelna weryfikacja stanu technicznego sprzetu

Listy kontrolne zgodnie z EN 60079-17

Czytelny i jednoznaczy raport z kontroli

Wydtuzenie zywotnosci urzadzen na instalacjach
Optymalizacja czasu pracy w zakresie eksploatacji

Ograniczenie ilosci dokumentacji papierowej

.E 3 E Dowiedz sie wiecej! Automatic Systems Engineering

(=]

Zeskanuj kod ul. Narwicka 680-557 Gdarisk
www.inspectorex.pl tel. + 48 58 52077 20
ase@ase.com.pl




AUTOMATYKA PRZEMYStOWA

Mariusz Syputa

Modernizacja uktadow
pomiaru przeplywv
na terenie LOTOS Oil Sp. z o.o.

Kompleksowa modernizacja
siedmiu uktadow pomiaru
przeptywu miata miejsce na
terenie LOTOS Oil Sp. z o.0.
Zaktad w Gdansku — Wydziat
Blendingu (produkcja i
olejow smarowych)
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Lokalny wskaznik zestawienia trasy oleju informujacy
0 mozliwosci uruchomienia ukfadu dozujacego (prze-
ptywomierz zainstalowany na rurociagu)

LOTOS Qil Sp. z o0.0. jest liderem w swojej branzy z po-
nad 22% udziatem w rynku. Oleje silnikowe marki LOTOS
zna doskonale kazdy kierowca zaréwno w kraju, jak i za
granica. Przedmiotem dziatalno$ci LOTOS Qil Sp. z 0.0. jest
produkcja i dystrybucja $rodkéw smarnych: olejéw samo-
chodowych, przemystowych i smaréw, olejow bazowych,
a takze kosmetykéw i chemii samochodowe;.

Firma ASE Sp. z o0.0. przeprowadzita kompleksowa mo-
dernizacje siedmiu istniejacych mechanicznych uktadéw
pomiaru przeptywu. Poniewaz proces komponowania ole-
jow bezposrednio wptywa na parametry jako$ciowe olejoéw,
nalezato zaproponowaé odpowiednie rozwiazanie technicz-
ne z uwzglednieniem migdzy innymi kwestii doktadno$ci,
szybkos$ci dziatania, temperatury pracy oraz niezawodnosci
i tatwosci obstugi.
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Realizacja projektu prowadzona byta w trybie ,pod klucz”
i obejmowata swoim zakresem wykonanie projektéw wy-
konawczych, demontaz starych uktadéw, prace elektrycz-
ne i mechaniczne, a nastepnie konfiguracje, testy funkcjo-
nalne oraz uruchomienie. Przed przystapieniem do projektu
omoéwiono doktadnie z Klientem kwestie techniczne, pomi-
mo kilku probleméw napotkanych podczas realizacji prac
sprawnie je rozwigzano z udziatem pracownikéw LOTOS
Serwis. Przerdbki rurociagdw wigzaty sie z koniecznoscia
modernizacji parogrzejek, przy czym zoptymalizowano ich
utozenie, zapewniajac wigcej miejsca dla obstugi uktadéw.
Dodatkowo przeprowadzono kilka réwnolegtych prac, ta-
kich jak modernizacja zasilania w rozdzielni, doprowadze-
nie zasilania powietrzem itp. Wszystkie uktady pomiarowe
zostaly takze skonfigurowane i uruchomione w DCS. Pro-
jekty wykonawcze w branzach mechanicznej, elektrycznej
g i automatyki wykonat BIPRORAF Sp. z o.0. tacznie zmo-
Dozownik 3700 — pierwszy rozruch systemu (wartosé dernizowano siedem instalacji przeptywu zainstalowanych
zadana 10.000 kg, wartos¢ odmierzona 10.004 kg) w hali blendingu oraz na auto-nalewakach.

Micro Motion

Zastosowane uktady pomiarowe przeptywu wykorzysty-
wane s3a jako dozowniki odpowiedniej iloéci oleju bazowego
(pomiar masowy). Przeptywomierze zainstalowano na 3"
rurociagach z olejem bazowym podgrzewanym do temp.
ok. 80°C. Standardowe wyposazenie uktad pomiaru maso-
wego sktadato sig z:
¢ przeptywomierza masowego Micro Motion Coriolis typu
CMF300,

¢ przetwornika wielofunkcyjnego Micro Motion Coriolis
typu 3700,

¢ zaworu kulowego wraz z sitownikiem Elomatic,

¢ akcesoriow dodatkowych.

Uktad pomiaru przeptywu — Nalewak Auto (po lewej — przed modernizacja, po prawej — po modernizacji)
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Zadanie realizowane byto podczas pracy zaktadu, wyma-
gato wigc odpowiedniej koordynacji z Inwestorem i Uzyt-
kownikiem, aby nie spowodowacé przestojéw w pracy insta-
lacji, co byto jednym z wazniejszych celéw. Modernizacja
instalacji przeptywéw zautomatyzowata proces dozowania
(dla potrzeb blendingu) oraz proces precyzyjnego napetnia-
nia autocystern. Uzytkownik moze odmierza¢ dang ilo$é
oleju z wysoka doktadnosciag i w bezpieczny sposéb.

Mariusz Syputa
58 520 77 54
m.sypula@ase.com.pl
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AUTOMATYKA PRZEMYStOWA

Maciej Olewnik

Modernizacja kottow
w elektrocieptowni
zakladowe| wraz

Z certyfikacjg CLDT

Znaczaca modernizacja kotta wymaga
przeprowadzenia odpowiednich analiz
dotyczacych bezpieczenstwa

i niezawodnosci. Urzadzenia automatyki
zabezpieczenia kottow nalezy uzgodnic
z Centralnym Laboratorium Dozoru
Technicznego
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W zaktadowej elektrocieptowni duzego zaktadu przemystu
petrochemicznego wykorzystywane byty cztery kotty opa-
lane olejem lekkim i cigzkim. Sytuacja na rynku paliwowym
sktonita inwestora do przej$cia na paliwo gazowe. Dyrekcja
elektrocieptowni postanowita z powodéw ekonomicznych
zmodernizowaé kotty i catkowicie zmieni¢ sposdéb opalania
z paliwa olejowego na gazowe. Inwestor postanowit, ze
na dwoch kottach zostang zainstalowane wytacznie palniki
gazowe, natomiast na dwoéch pozostatych oprécz opalania
gazem pozostanie opcja uzywania oleju opatowego jako pa-
liwa awaryjnego.

Znaczaca modernizacja kotta wymaga przeprowadzenia
odpowiednich analiz dotyczacych bezpieczenstwa i nieza-
wodnoéci. Urzadzenia automatyki zabezpieczenia kottéw
nalezy uzgodni¢ z Centralnym Laboratorium Dozoru Tech-
nicznego. Przepisy wymagaja takze, aby po wykonaniu in-
stalacji zostata ona rowniez sprawdzona przez CLDT.

Inwestor zlecit BIPRORAF-owi kompleksowg realizacje
tego zadania obejmujaca: przygotowanie dokumentaciji,
przeprowadzenie uzgodnien z CLDT, zakup systeméw DCS
i BMS (system blokady kotta), wdrozenie, badanie CLDT
oraz uruchomienie.

Kociot K2. Skid gazowo-olejowy

www.biuletyntechniczny.com.pl e

Zakres modernizacji obejmowat dostosowanie kottéw do
opalania gazem ziemnym oraz olejem opatowym z osiggnie-
ciem zadowalajacego poziomu emisji spalin poprzez wymia-
ne istniejacych palnikéw wraz z dotychczasowg instalacja
przystosowang do oleju lekkiego i ciezkiego. Modernizacja
objeto réwniez wymiang i doposazenie uktadéw pomiaro-
wych dla osiggnigcia zwigkszonej pewnosci ich dziatania
(gtosowanie 2 z 3). Dokonano réwniez wymiany istnieja-
cego systemu DCS i BMS. Wymiana systemu sterowania
wigzata sie réwniez z wymiang wszystkich kabli wraz ze
skrzynkami taczeniowymi.
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Kociof K2. Skid gazowo-olejowy

Kotty postanowiono wyposazyé w sze$é¢ nowych palni-
kéw gazowo-olejowych niskoemisyjnych rozmieszczonych
na dwéch poziomach. Na kazdym poziomie palnikoéw prze-
widziano stacje przypalnikowe - skidy, w sktad ktérych
weszty zawory kulowe odcinajace, manometry umozliwia-
jace kontrole spadku ci$nienia, filtry i zawory elektroma-
gnetyczne. Na rurociggach gazu i oleju przytagczeniowych
do $ciezek gazowych i olejowych zaplanowano instalacje
skidéw gtoéwnych, na ktérych zlokalizowano zawory kulo-
we odcinajace, zawory bezpieczenstwa, reduktory ci$nie-
nia i zawory wydmuchowe.

Dostosowanie kottéw do opalania paliwem gazowego lub
awaryjnie olejem opatowym wykonano na podstawie za-
twierdzonych po analizie HAZOP schematéw P&ID oraz na
podstawie raportéw z determinacji i weryfikacji niezawod-
nosci SIL wykonanych wcze$éniej m.in. przez specjalistow
z Dziatu Ekspertyz ASE.

Modernizacja uktadéw AKPIiA w czeS$ci obiektowej obej-
mowata m.in. przygotowanie uktadéw pomiarowych do za-
bezpieczen w trybie gtosowania 2 z 3. Dotyczyto to pomia-
réw na blokadach wspdlnych, gazowych i olejowych, ale
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takze pomiaréw temperatury gazu, pary wylotowej z kotta
i powietrza do spalania. Pomiary te zostaty podtagczone do
BMS. Logike 2 z 3 zastosowano takze dla stykéw wytacz-
nikdw awaryjnych kotta.

) :
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W kottowni przewidziano system detekcji gazu z zamon-
towanymi czujnikami gazu nad kazda $ciezka gazowa oraz
system monitoringu stezern metanu. W przypadku detek-
toréw gazu w centralce zrealizowano system gtosowania
2 z 8, na podstawie ktérego wypracowywany jest sygnat
blokadowy.

Utrzymywanie ci$nienia medium ponizej dopuszczalnych
granic kontrolujg zawory regulacyjne PCV. W przypadku
przekroczenia dopuszczalnych wartos$ci ci$nienia nastepuje - f
jego zredukowanie poprzez zawory bezpieczenstwa PSV. Skrzynki posredniczace

Firma BIPRORAF oprécz wykonania koncepcji i projektu
wzigta na siebie przeprowadzenie catej procedury uzgod-
nien z UDT. Zostata ztozona kompletna dokumentacja, kt6-
ra nastepnie zostata sprawdzona i uzgodniona z Central-
nym Laboratorium Dozoru Technicznego. Po wykonaniu
modernizacji system automatyki zostat zbadany na miejscu
przez specjalistdw z CLDT. Podczas trwajacych dwa dni
badan sprawdzono bardzo wnikliwie dziatanie wszystkich
zabezpieczen i ich zgodno$¢ z dokumentacjg techniczna
i wymaganiami normy. Zmodernizowane kotty zostaty prze-
kazane do uzytku w terminie.

Kompleksowe podej$cie BIPRORAF-u do procesu moder-
nizacji zwolnito inwestora z dziatah zwigzanych z zatwier-
dzaniem dokumentacji w Urzedzie Dozoru Technicznego.
Proces modernizacyjny zostat przeprowadzony terminowo,
a procedura uzgodnien i badan zrealizowana bez zadnych
zastrzezen.

Palnik gazowo-olejowy na kotle K2

Maciej Olewnik
58 785 77 13
maciej.olewnik@biproraf.com.pl
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AUTOMATYKA PRZEMYStOWA

Barttomiej Marek

Pomiary ilosci produktu

w zbiornikach to nie

tylko pomiary wysokosci
napelnienia. Wiekszos¢
zbiornikdw mozna wyposazy¢
w uktady pomiaru masy
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Pomiary iloci produktu w zbiornikach to nie tylko pomia-
ry wysokosci napetnienia. Wigkszo$¢ zbiornikéw, szcze-
gélnie procesowych, mozna wyposazy¢ w uktady pomiaru
masy. Firma Automatic Systems Engineering Sp. z o.0.
wspdlnie z biurem projektéw BIPRORAF oraz firma WEGA-
Projekt miata przyjemnos$¢ zrealizowaé projekt wyposaze-
nia dwéch zbiornikdw procesowych w system wagowy
w jednym z zaktadédw chemicznych.

Dziesigciotonowe zbiorniki stuzg do mieszania kompo-
nentéw niezbednych w dalszym procesie produkcyjnym.
Sa one zawieszone pomigdzy kondygnacjami budynku. Od
ponad trzydziestu lat proces zestawiania i mieszania sktad-
nikdw wewnatrz zbiornikéw wykonywany byt w oparciu
0 wage pneumatyczna. Postanowiono ja zastapi¢ czujni-
kami tensometrycznymi. Zadanie obejmowato wykonanie
projektéw (automatyki, mechanicznych i konstrukcyjnych),
asyste i nadz6r nad modernizacja i zmianami mechanicz-
nymi, montaz urzadzen i okablowania oraz uruchomienie
i testy systemu.

Wszelkie zmiany konstrukcyjne oraz montazowe wyko-
nywane byty w krétkim okresie przestoju zaktadu, dlatego
wspolnie z inwestorem podjeto decyzje o wykorzystaniu
istniejgcej juz konstrukcji wsporczej wagi pneumatycznej
do podwieszenia kazdego ze zbiornikéw na czterech czuj-
nikach. Dzigki takiemu rozwigzaniu uniknigto konieczno$ci
podnoszenia catego zbiornika, co znacznie przyspieszyto
prace montazowe. W tej aplikacji zastosowano czujniki
typu S (MP76 firmy Sartorius) czute na rozciaganie, ktére
zostaty przymocowane do podpér zbiornika z jednej strony
oraz usztywnionej konstrukcji starej wagi z drugiej stro-
ny. Sygnaty z czujnikdéw przekazywane sg do wskaznikéw
PR5610 PRO-X5, a nastepnie za pomoca protokotu Profi-
bus do systemu DCS.

Czujniki Sartorius serii MP76 charakteryzuja sie duzg do-
ktadnos$cia i powtarzalno$cig wynikdw, co w zestawieniu
z ich niezrbwnana niezawodno$cig oraz wytrzymatoscia
pozwala na uzyskanie stabilnego systemu, ktéry bedzie
pracowat bezawaryjnie przez lata. Hermetycznie uszczel-
niona obudowa pozwala na zastosowanie czujnikéw nawet
w bardzo trudnych warunkach produkcyjnych. Sygnaty
z czujnikbw sa sumowane i przekazywane do wskaznika
wagowego typu PRO-X5. Dzieki modutowej budowie ist-
nieje mozliwo$¢ skonfigurowania sterownika $cisle pod
potrzeby okreslonej aplikacji przez rozbudowe o dodatko-
we karty rozszerzen oraz réznorodne opcje programowe.
PRO-X5 ma wbudowany sterownik PLC umozliwiajacy
obstuge do 256 bitdw wejsé/wyjsé (wejscia i wyjscia
binarne, analogowe) z wykorzystaniem sieci Interbus-S.

MP 76

Zbiornik

MP 76

Schemat zawieszenia zbiornika na czujnikach

tensometrycznych
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Stare i nowe — wskaznik wagi pneumatycznej i elektroniczny wskaznik wagi tensometrycznej
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Instalacja podczas wzorcowania przeptywomierzem masowym

Dzigki mozliwosci swobodnego programowania przy wy-
korzystaniu jezyka zgodnego ze standardem IEC-1131
oraz dzieki szerokiej gamie wbudowanych funkcji sterow-
nik daje mozliwo$¢ tworzenia réznorodnych aplikacji, na
przyktad pozwalajacych na komunikacje z operatorem za
pomoca komunikatéw wysSwietlanych na wys$wietlaczu
(2 x 20 znakéw) czy wbudowanej klawiatury, komunika-
cje z urzadzeniami innych producentéw, obstuge drukarek,
tworzenie aplikacji bazodanowych. PRO-X5 stanowi dzigki
temu doskonate potaczenie wysokiej doktadnosci przetwor-
nika wagowego ze wskaznikiem oraz sterownikiem PLC.

Po zainstalowaniu i uruchomieniu urzadzen wykonano
testy przy uzyciu wzorcowanego przeptywomierza maso-
wego, ktére potwierdzity doktadno$¢é pracy systemu.

Barttomiej Marek
58 520 77 55
b.marek@ase.com.pl
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AUTOMATYKA PRZEMYStOWA

Dariusz Gajewski

Doposazenie istniejgcej
armatury w napedy
pozwalajgce na zdalne
sterowanie z nastawni
w elekirocieptowni

h ¢

Precyzyjne sterowanie
armaturg pozwala
zoptymalizowa¢ procesy

technologiczne i uzyskaé
wymierne oszczednosci
w produkciji i przesyle mediow N
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Tacad

Dolot pary do parowych podgrzewaczy powietrza

5XL1 z napedem AUMA NORD MATIC

Dolot pary do parowych podgrzewaczy powietrza
5XL2 z napedem AUMA NORD MATIC

Precyzyjne sterowanie armaturg w uktadach techno-
logicznych pozwala na zoptymalizowanie oraz doktadne
kontrolowanie procesu produkcyjnego, a dodatkowo
przynosi to wymierne korzy$ci w oszczednosci. Mozna
zaobserwowaé staty trend modernizacji istniejacej ar-
matury, w ktérym armatura reczna zostaje zastgpiona
nowa lub zostaje doposazona w naped umozliwiajacy
sterowanie z nastawni blokowych. Charakterystyka
napedu dobrana jest do procesu i moze spetnia¢ zada-
nie odcinania lub regulacji z procentowym wskazaniem
potozenia.

Taka sytuacja miata miejsce na blokach dwoéch elek-
trocieptowni w pétnocnej Polsce. Wiele czgsto uzywa-
nych zaworéw znajdowato sig na instalacjach oddalo-

Zrzut regeneracyjny z 5XW do RW

nych od miejsc przebywania ludzi badz w niewygodnych do
obstugi miejscach, np. na poziomie o wysoko$ci 36 m. Pracow-
nik musiat kilka razy dziennie pokonywac¢ spore wysokosci, aby
nieznacznie wyregulowa¢ zawor. Zarzad zespotu elektrocie-
ptowni, dazac do optymalizacji procesu i ograniczenia kosztéw
obstugi, podjat decyzje o wymianie cze$ci zaworédw recznych
na automatyczne z napedem elektrycznym. Do realizacji tego
zadania wybrano firme ASE ze wzgledu na spore do$wiadcze-
nie, wielobranzowo$¢ oraz korzystna ceng. Wykonanie projek-
tow oraz prowadzenie merytoryczne zadania firma ASE zlecita
firmie BIPRORAF.

Projekt ,RFF” obejmowat wykonanie dokumentacji (projek-
towej, powykonawczej, aktualizacje schematéw technologicz-
nych ,P&ID"), zakupy armatury (zawordéw, przepustnic oraz



Zawdr z napedem na rurociagu z woda zdemineralizowa-
na wykonany ze stali kwasoodpornej
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Doposazenie zaworu sekcyjnego na kolektorze
15 ata w naped

napeddéw), podtaczanie do systemu oraz wizualizacja na
pulpitach w sterowniach odpowiednich blokéw. Zakres
prac obejmowat wymiang 128 zaworéw na 6 blokach
i 2 cztonach cieptowniczych.

Wymiany obejmowaty instalacje:

® pary technologicznej (podstawowa oraz pomocnicza),
® woda sieciowa oraz chtodzaca,

e kanaty powietrza

Poczatkiem realizacji zadania byta szczegétowa inwen-
taryzacja stanu istniejacego. Wykonano pomiary do celéw
projektowych a takze mozliwosci zabudowy armatury, do-
datkowo do celdw realizacji wykonania dokonano badanie
sktady chemicznego stali (staloskopie), pomiary $rednic ru-
rociggéw oraz grubosci $cianek rur i izolacji. W procesie
projektowania dokonano odpowiedniego doboru, a nastep-
nie zakupu odpowiedniej armatury. Wybrano zawory firmy
WAKMET, INTEC, ZWICK. Kazda aplikacja wykonana byta
wedtug wczesniej wykonanego projektu, zatwierdzonego
przez inwestora.



Kolumnowy naped klap czerpni z przektadnia

z ramieniem wahliwym napedem AUMA MATIC

Do zamykania i otwierania zaworéw wykorzystano nape-
dy firmy AUMA. W zwiazku z duza niezawodnoscia, dtuga
zywotno$cia oraz mozliwos$cia aplikacji w réznych warun-
kach, takich jak: duze zapylenie, wysoka temperatura, duza
wilgotno$¢, inwestor nie miat zadnych zastrzezen do zasto-

sowanych napedéw a wrecz je preferowat.

Zawory zostaty dostarczone w dwoéch transzach, a za-
montowane zgodnie ze szczeg6towymi harmonogramami
prac na poszczeg6lne bloki. Pierwsza transza zostata zamon-
towana na dwdch blokach energetycznych w lipcu 2014
roku, natomiast druga transza dl [pozostatych blokéw oraz
cztonow cieptowniczych byta realizowana w 2015 roku.

Wszystkie prace na terenach elektrocieptowni byty wy-
konywane zgodnie z procedurami obowigzujacymi na te-
renie inwestora — z duzym naciskiem na bezpieczenstwo
pracownikéw, ochronne $rodowiska, oraz niekolidowaniem

w ciggto$¢ produkciji.

Dariusz Gajewski
58 785 77 11
dariusz.gajewski@biproraf.com.pl
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Para do smoczka parowego 5SM1. Jeden zawdr
wymieniony, drugi pozostawiony
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AUTOMATYKA PRZEMYStOWA

Radostaw Trzybinski

Koncepcju oraz projekt
modernizacji urzgdzen

AKPiA w zakresie

dostosowania do dyrektywy
LAIEqu,eIaI(#owm )

Prawidiowo dobrana
aparatura AKPiA pozwala
na unikniecie zagrozen
zwigzanych z wybuchem

na instalacjach, zmniejsza
ryzyko powstania

awarii oraz minimalizuje
koszty eksploatacyjne
funkcjonowania elektrowni




2 A
Wibracyjne sygnalizatory zatkania przesypu

Pracownia BIPROENERGO wchodzaca w sktad Grupy
Technologicznej ASE z sukcesem wykonata projekt dosto-
sowania zaktadu do dyrektywy 1999/92/WE ATEX 137.
Prawidtowo dobrana aparatura AKPiA pozwala na unik-
nigcie zagrozen zwigzanych z wybuchem na instalacjach,
zmniejsza ryzyko powstania awarii oraz minimalizuje koszty
eksploatacyjne funkcjonowania elektrowni.

Po zaktualizowaniu Dokumentu Zabezpieczenia przed
Wybuchem w duzej elektrowni na potudniu Polski zostaty
wyznaczone nowe strefy zagrozenia wybuchem. Obejmo-
waty one wiele kilometréw instalacji podajacych wegiel do
kottéw wraz z przeno$nikami transportujacymi biomase.
Dotychczas funkcjonujace urzadzenia AKPIiA na uktadzie
naweglania, uktady sterowania i blokad (czujniki zatkania
przesypu, czujniki krzywobiezno$ci tasmy, czujniki tempe-
ratury itp.) nie byty dostosowane do pracy w strefach za-
grozonych wybuchem. Weryfikacji podlegaty réwniez urza-
dzenia pracujace w uktadzie dostarczania wodoru oraz na
zbiornikach mazutu i propanu.

Inwestor podzielit zadanie dostosowania urzadzen do wy-
mogoéw dyrektywy na kilka etapdw. W pierwszym etapie
zadanie obejmowato opracowanie raportu ze szczegé6towa
inwentaryzacja urzadzen wraz z oceng spetnienia wymagan
pod katem dyrektywy 1999/92/WE (ATEX 137). Ten ob-

Kranicowki. Instalacja odpylania

szerny dokument, zawierajacy kilkaset pozycji urzadzen,
stat sig podstawg przygotowania koncepcji opisujacej roz-
wigzanie problemu.

BIPROENERGO otrzymato zlecenie w lipcu 2014 roku.
Do prac koncepcyjnych przystapiono w sierpniu tegoz
roku. Ukonczono je po dwdch miesigcach, a prace projek-
towe po kolejnych pigciu. W maju 2015 roku projekt zostat
ostatecznie przyjety.
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Sygnalizator swietlno-dzwiekowy

Zasadniczg trudnoécig prac byta mnogos$¢ i diugosé
obiektéw. Z bunkra szczelinowego rozchodzity sig trzy ga-
lerie, z ktérych kazda sktadata sig z czterech tasm. Co 52
metry znajdowaty sig przesypy. Paliwo sktadajace sig z we-
gla brunatnego i biomasy byto transportowane do szesciu
blokéw odlegtych od bunkra o 750 metréw.
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Wytacznik linkowy. Instalacja biomasy

Sygnalizator swietlny oraz dZzwiekowy
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Skrzynki sterowania lokalnego

W ramach prac nad projektem zinwentaryzowano pra-
wie czterysta typow urzadzen w ilosci kilku tysigcy sztuk:
osprzet instalacyjny i sterowniczy, sygnalizatory $wietlne
idZzwiekowe, telefony stacjonarne, wytaczniki awaryjne
i krancowe, czujniki indukcyjne, poziomu, elektrozawory,
popiotomierze i tfopatkowe sygnalizatory przeptywu cieczy.
W wigkszo$ci urzadzenia te nie byty dostosowane do stref
zagrozonych wybuchem.

Radostaw Trzybinski
58 785 77 15
radoslaw.trzybinski@biproraf.com.pl

Whytacznik linkowy przenosnika tasmowego

Projektanci BIPROENERGO dobrali wtasciwe odpowiedniki
urzadzen, starali sie takze wykorzysta¢ istniejace okablowa-
nie, optymalizowaé petle pomiarowe i minimalizowaé ilo$¢
urzadzen.

Projekt zostat wykonany w terminie. W efekcie pracy
zespotu BIPROENERGO elektrownia mogta terminowo
przystapi¢ do dalszych prac dostosowawczych i moder-
nizacyjnych.

Na zamieszczonych zdjeciach znajduja sie urzadzenia pod-
legajace wymianie.
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Wywiad z Rafatem Fraczkiem,
kierownikiem Dziatu Ekspertyz Automatic Systems Engineering Sp. z o0.0.

Mozna skutecznie
zapobiega¢ wybuchom
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Co jest najczestsza przyczyna wybuchéw na instalacji?

W przypadku istniejacych instalacji najwigkszym zagroze-
niami sg zuzycie urzadzen i btedy eksploatacyjne oraz brak
odpowiednich systemdéw zarzadzania zmianami. Zdarza sig,
ze inwestycje w bezpieczenstwo odktada sie na pdzniej ze
wzgledu na konieczno$é natychmiastowego wykazania zy-
skow. Nastepuje efekt kumulacji i w efekcie moze to pro-
wadzi¢ do zwigkszonej liczby wypadkéw. Czesto brakuje
wtasciwej komunikacji i zrozumienia pomiedzy zarzadzaja-
cymi majatkiem od strony finansowej a inzynierami odpo-
wiedzialnymi za technike i eksploatacje.

A zatem jakie dziatania sa najskuteczniejsze w zapobie-
ganiu tragediom?

Prognozowanie i planowanie poprzez stosowanie odpo-
wiednich narzedzi, takich jak analizy ryzyka, opracowa-
nie wtasciwych systemdéw zarzadzania zmianami, a takze
wdrazanie narzedzi pozwalajacych odpowiednio wczesniej
w sposob optymalny (réwniez od strony ekonomicznej)
przewidywacé starzenie sig instalacji i zaplanowanie remon-
téw i napraw.

W jakim kierunku podaza rozwéj bezpieczenstwa prze-
ciwwybuchowego?

Obecnie stosunkowo mato powstaje nowych zaktadéw
przemystowych. Zamiast tego modernizowane sg istnieja-
ce instalacje poprzez optymalizowanie proceséw technolo-
gicznych. Zauwazamy dazenie do tego, aby przystosowacé
istniejgce juz linie technologiczne do wytwarzania jeszcze
bardziej przetworzonych produktéw, na ktére sg wyzsze
marze, a takze do tego, aby stale zwigkszaé ich wydajnos$é.
Dostrzegamy trend do wydtuzania cykléw produkcyjnych
pomigdzy remontami. Tego typu modernizacje powoduja ko-
nieczno$¢ zagwarantowania i utrzymania w okresie eksplo-
atacji wymaganego poziomu bezpieczenstwa, a catkowita
analiza kosztéw pozwala wykaza¢ miarodajnie optacalnos$é
tych rozwigzan. Nowe technologie wymagaja odpowiedniej
niezawodnosci. Réwniez obecno$¢ w naszym kraju koncer-
néw o globalnym zasiegu sprawia, ze $wiatowe standardy
bezpieczenstwa stajg sie obowiazujace réwniez u nas. To
wymusza postep w dziedzinie bezpieczenstwa.

T

Jak to wyglada w polskich realiach?

W praktyce rozstrzygajaca role odgrywa rachunek eko-
nomiczny. Liczg sig juz nie tylko wymagania prawne, ktére
musza by¢ spetnione. Konieczno$é zastosowania dodatko-
wych $rodkéw technicznych i organizacyjnych wynika cze-
sto z biznesowego rachunku ekonomicznego.
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Czy polski przemyst jest dobrze przygotowany na zagro-
zenia wybuchowe?

Rosnie $wiadomos$¢ zagrozen i znaczenia proaktywnych
dziatan zapobiegawczych. Dotyczy to takze stuzb panstwo-
wych. Widaé to choéby po liczbie uczestnikéw szkolen.
W szkoleniach, na studiach podyplomowych z dziedziny
bezpieczenstwa bierze udziat coraz wigcej stuchaczy z in-
stytucji panstwowych, ktérzy beda pdzniej weryfikowaé
zabezpieczenia, plany, programy, dokumenty, raporty itp.
To jest bardzo dobry kierunek, gdyz kompetentna osoba
nadzorujagca ma duzy wplyw na egzekwowanie wymaga-
nych dziatan w zaktadzie.

Co jest najbardziej zawodnym czynnikiem w kontekscie
bezpieczenstwa? Czy dominuje cztowiek czy technika?

Zgodnie z dostepng literaturg w tym zakresie oraz ostat-
nimi do$wiadczeniami zdecydowanie cztowiek. Obecnie
jednym z gtéwnych czynnikédw wptywajacych na poziom
bezpieczenstwa jest kultura bezpieczenstwa dominujaca
w zakfadzie. Sktada sig na nig wiele czynnikéw: determi-
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nacja zarzadu, przeptyw informacji w zaktadzie, zaanga-
zowanie zatogi, wycigganie wnioskéw z niebezpiecznych
zdarzen, poczucie odpowiedzialno$ci itp. Odpowiednie na-
rzedzia do podniesienia poziomu bezpieczenstwa juz sa —
gotowe i sprawdzone. Teraz najwazniejsza jest tylko Swia-
domos$¢ i wola ich wprowadzenia.

Jaka grupa pracownikéw szczegdlnie powinna sie szkoli¢?

Wszyscy powinni sig szkolié. Od zarzadu, na przyktad
szkolenia z zarzadzania bezpieczenstwem, poprzez mana-
gement, kierownikéw odpowiedzialnych za konkretng in-
stalacje, az po pracownikéw operacyjnych.

Czy ryzyko zagrozenia wybuchem we wszystkich zakta-
dach jest takie same?

Oczywiscie, ze nie. Kazda instalacja, a nawet wezet, cha-
rakteryzuje sig innymi parametrami procesowymi, poten-
cjalnymi scenariuszami awaryjnymi, kategorig skutkdw czy
mozliwos$cig rozprzestrzenienia sie skutkéw, tak zwanym
efektem domino.



“\\\

Czy istnieja uniwersalne rozwiazania zwiazane z bezpie-
czenstwem mozliwe do zastosowania w kazdym przedsie-
biorstwie, niezaleznie od branzy?

Tak. To przede wszystkim analiza ryzyka, ktéra umozli-
wia prognozowanie pewnych zdarzen awaryjnych z okre-
$lonym prawdopodobieristwem. Niepozadane zdarzenia
moga wynikaé zaréwno z awarii, btedéw ludzkich, zdarzen
losowych, ale takze ze starzenia sig aparatury. Tylko pro-
wadzac wedtug okreslonej metodologii analize i oceng ryzy-
ka, mozna przeciwdziataé takim ewentualnym zdarzeniom
w przysztosci.

Na czym polega skuteczne zarzadzanie bezpieczefistwem
w zaktadach przemystowych?

cych, ktére moga sie rozwinaé w scenariusze awaryjne badz
katastrofalne. Warto do takich analiz zatrudnié trzecia stro-
ne, a wigc osoby lub firmy nienalezace do struktur organi-
zacyjnych i tym samym niepodlegajace zadnym naciskom.
Oprécz swojej niezalezno$ci osoby takie dodatkowo wnosza
$wieze spojrzenie na proces, na zdarzenia, ktére umykaja

2@ Kontakt:
Rafat Fraczek
T 585207753
BN r.fraczek@ase.com.pl
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w rutynowych dziataniach. Jednak najwazniejsze sa umiejet-
no$ci menedzerskie. W 90 procentach decyduja o tym, czy
w zaktadzie dominowaé bedzie pozytywna kultura bezpie-
czenstwa i wzrost warto$ci majatku firmy, czy tez bedzie sig
realizowato jedynie minimalne wymagania prawa.

Rozmawiat Grzegorz Kulczykowski

Tylko prowadzgc wedtug
okreslonej metodologii
analize i ocene ryzyka,
mozna przeciwdziataé
niepozadanym zdarzeniom
w przysziosci
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Mateusz Hoppe

Branza papiernicza
tez potrzebuje ogrzewania
elekirycznego

Sterowniki panelowe o nazwie
TCONTROL-CONT-03 do ey
_ kontroli obwodow grzewczych ‘t_
- charakteryzuja si¢ wyraznym:

‘wy$wietlaczem z wartoscia- .

zadang i mierzong oraz
zawieraja szeroki zakres

..programowanych stanow..
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Dziat grzewczy ASE zrealizowat zadanie w zakresie pro-
jektu, dostawy i montazu systemu ogrzewania elektryczne-
go rurociaggéw w jednym z zaktadéw przetworstwa papier-
niczego w Polsce.

Zadanie to wymagato od nas duzego naktadu pracy,
zwlaszcza w poczatkowym jego etapie. Otrzymane zato-
zenia byly bardzo skromne. Nie zawieraty rysunkéw izo-
metrycznych rurociggdéw, brak byto takze podstawowych
danych wejsciowych, jak chociazby wszystkich temperatur
czy dtugosci rurociaggéw. Na poczatku nalezato wykonaé
duza i zmudng prace, aby uzupetni¢ brakujace dane, wyja-
$ni¢ wszelkie watpliwos$ci i ostatecznie stworzy¢ kompletny
dokument ogrzewania elektrycznego. Projekt ten zawierat
pie¢dziesigt obwod6éw grzewczych tacznej mocy 33kW.

Zgodnie z harmonogramem prac w pierwszej kolejnosci
przygotowano i dostarczono rozdzielnice zasilajaca. Do
kontroli obwodéw grzewczych zastosowano sterowniki
panelowe o nazwie TCONTROL-CONT-03, ktére charakte-
ryzuja sie wyraznym wys$wietlaczem z wartoscig zadana
i mierzong oraz zawierajg szeroki zakres programowanych
stanéw alarmowych, takich jak wysoka i niska temperatura
czy uszkodzenie czujnika temperatury.

W nastepnej kolejnosci po otrzymaniu zgtoszenia o petnej
gotowosci do przekazania frontu rob6t w przeciagu 2 tygo-
dni instalacja ogrzewania elektrycznego zostata ukoriczona.
Wypada zaznaczyé, ze jest to dobry wynik. Nie obyto sig
przy tym bez pewnych trudno$ci, ktére nie byly wczesniej
rozpatrywane. Warto wymieni¢ dwie z nich.
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Duzym atutem Dziatu
Grzewczego ASE jest
sprawnie dziatajacy
firmowy magazyn, w ktérym
utrzymywane sg wysokie
stany towaréw, co znaczgco
wptywa na zachowanie
wymaganego tempa prac

Po pierwsze, cze$¢ instalacji, na ktérej pracowali nasi
instalatorzy, poza tym, ze byta po prébach ci$nieniowych
i malowaniu - juz czynnie pracowata. Przyszto nam zatem
operowaé na goracych rurociggach, ktérych temperatury
projektowe wynoszg 180 st. C i wyzej. Prosze sobie wy-
obrazi¢, jak wyglada osoba prawidtowo zabezpieczona do
wykonania takiej pracy i co musi znie$¢ organizm, kiedy
dodatkowo temperatura powietrza osigga +30st.C... To
jak wystaé narciarza na rozgrzana Sahare...

Inny ktopot zwigzany byt z praca przy uzyciu rusztowan.
Na terenie budowy rozstawione byty rusztowania réznych
firm. Przed przystgpieniem do pracy nalezato uzyskaé
zgode i odbidr wtasciciela rusztowan. Nie byto to jednak
proste, gdyz rusztowania nie byty jednoznacznie opisane.
Odszukanie odpowiedniej osoby pochtaniato zatem sporo
czasu. W przypadku, gdy rurociag byt dtugi, czesto wyma-
gana byta zgoda kilku oséb. Niejednokrotnie dochodzito na
tym tle do sytuacji kuriozalnych. Kiedy wszystkie potrzeb-
ne zezwolenia zostaty juz skompletowane i przystapiono
do montazu systemu grzewczego na rurociggach, bywato
tak, ze stuzby BHP podczas kontroli usuwaty zezwolenia
z rusztowan widzac, ze nikogo na nich nie ma. Po czym,
spostrzegajac, ze kto$ sie po nich porusza, naktadaty na
niego kare (tzw. z6tta kartke). Doszto wigc do tego, ze
potrzebna byta dodatkowa osoba do pilnowania zezwolen
przed stuzbami BHP.
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W konicowym etapie uczestniczylimy w uruchomieniu
instalacji, po ktérym nastgpito podpisanie ostatnich proto-
kotéw zdawczo — odbiorczych.

Przy tej realizacji po raz kolejny wykazaliémy sie bar-
dzo dobra organizacjg i umiejetnos$cia zarzadzania zasoba-
mi ludzkimi. Dzigki niej na tle pozostatych wykonawcéw
bylismy jedynym zespotem, ktéry wykonat swoje zadanie
w terminie. Bez watpienia naszym duzym atutem takze jest
sprawnie dziatajgcy firmowy magazyn, w ktérym utrzymy-
wane s3 wysokie stany towaréw, co znaczaco wptywa na
zachowanie wymaganego tempa prac.

2 Kontakt:
Mateusz Hoppe
T 585207743
5% m.hoppe@ase.com.pl
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Wojciech Chojnacki

Realizacja systemu
ogrzewania elektrycznego
w koksowni

Automatic Systems E
wykonule tualnie d =
zintegrowanego systemu .,»?1
sivania elektr rycznego .
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O wygranym przetargu przez Dziat Elektrotermii ASE
w zakresie zaprojektowania, dostawy, montazu i urucho-
mienia pisaliSmy juz w numerze 1/2014 ,Biuletynu Tech-
nicznego”. Przypomnijmy, ze firma Automatic Systems
Engineering realizuje aktualnie dostawy oraz montaz zinte-
growanego systemu ogrzewania elektrycznego w koksow-
ni. Ostateczne zamknigcie realizacji zakresu ze strony ASE
planowane jest na koniec 2016 roku. O kolejnych etapach
przeprowadzania tego zadania bedziemy informowaé w ko-
lejnych wydaniach ,Biuletynu Technicznego”.

Na bazie opracowanego projektu wykonawczego prze-
widuje sie taczne zainstalowanie blisko 16 km przewodu
grzejnego, z czego do chwili obecnej zostato utozonych
blisko 4,5 km, co stanowi okoto 28% procent realizowa-
nego zakresu. Po uzyskaniu potwierdzenia dotyczacego
nastaw temperatur, jakie nalezy utrzymaé w procesie oraz
alarmoéw niskiej i wysokiej temperatury, na etapie progra-
mowania jednostek centralnych jest caty uktad sterowania
system ogrzewania instalacji. Ponadto skonfigurowano réz-
ne opcje, takie jak wielko$é¢ wytacznika (MCB i pojedyn-
czych wytacznikéw), typ stycznika (poétprzewodnikowy lub
mechaniczny), pozycja wejscia kablowego i in. Zadbano
o wyjatkowo bezpieczna konstrukcje systemu przez zasto-
sowanie standardowych oston przemystowych, optymalne-
go dostepu utatwiajgcego konserwacje oraz przejrzystego
uktadu blokéw i ztaczy funkcjonalnych.

Pakiet oprogramowania DigiTrace Supervisor (DTS) za-
wiera graficzny interfejs systeméw DigiTrace NGC. Dzig-
ki temu oprogramowaniu uzytkownik bedzie mégt zdalnie
konfigurowaé i monitorowaé rézne instalacje regulujace. Z
jego poziomu mozna odczytaé informacje o alarmach i wy-
kasowac je. Oprogramowanie ma tez inne zaawansowane
funkcje, np. rejestrowanie danych, tworzenie linii trendu,
przetwarzanie poleceh w trybie wsadowym oraz w formie
przepisow.

Uzytkownicy maja dostep do wszystkich danych z do-
wolnego miejsca, dzigki czemu oprogramowanie DigiTrace
Supervisor jest bardzo wygodnym narzedziem do obstugi
catego systemu zarzadzania systemem ogrzewania.

Jak widaé, Dziat Elektrotermii ASE moze dostosowacé
wiasne propozycje wykonania projektu do wymagan i wy-
tycznych klienta. Dzieki zastosowaniu systemu sterowania
NGC mozna nie tylko zaoszczedzi¢ pienigdze, mozna row-
niez podnie$¢ wydajno$¢ systemu ogrzewania oraz zdecy-
dowanie zwigkszy¢ jego niezawodnosé.

Dzieki zastosowaniu systemu sterowania NGC mozna nie
tylko zaoszczedzié pienigdze, mozna réwniez podnie$é wy-
dajno$¢ systemu ogrzewania oraz zdecydowanie zwigkszy¢
jego niezawodnos$¢.

Dzigki zastosowaniu systemu
sterowania NGC mozna

nie tylko zaoszczedzi¢
pienigdze, mozna rowniez
podnies¢é wydajnosé
systemu ogrzewania oraz
zdecydowanie zwiekszy¢
jego niezawodnosé
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Rozszerzenie Grupy ASE
o Biuro Projektowe

Budownidwa Morskiego
PROJMORS

Automatic Systems Engineering
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0d 30 kwietnia 2015 r. do Grupy ASE dotaczyto Biuro
Projektowe Budownictwa Morskiego PROJMORS, ktére
specjalizuje sie w projektowaniu portéw, stoczni, nabrzezy
i falochronéw. W okresie swej niemal 70-letniej dziatalno-
§ci biuro wykonywato projekty dla odbiorcéw krajowych
i zagranicznych w Europie, Afryce, Bliskim i Dalekim
Wschodzie oraz w Ameryce Potudniowej. W portfolio pro-
jektow PROJMORSU znajdujg sie takie obiekty, jak Port
LNG w Swinoujéciu, Terminale Paliw Ptynnych w Porcie
Pétnocnym, Battycka Baza Masowa w Porcie Gdynia czy
Terminal Kontenerowy w Porcie Szczecin.

Firma PROJMORS zatrudnia ponad 60 specjalistéw w swo-
jej siedzibie i w powiagzanych biurach. Scisle wspbtpracuje
z wieloma instytutami naukowo-badawczymi, politechnikami
i laboratoriami w kraju i za granica.

PROJMORS uzupetnia oferte Grupy ASE o projektowanie
terminali nadmorskich dla przetadunku paliw, chemikaliow
oraz produktéw masowych. Rozszerza réwniez techniczne
mozliwo$ci Grupy o wiedze z dziedziny hydrotechniki oraz
konstrukcji obiektéw kubaturowych.

Podpisanie umowy zakupu Biura Projektowego Budownic-
twa Morskiego PROJMOR. Od lewej: Tomasz Dudek, Je-
rzy Warszycki, Jerzy Adamonis, Dariusz Jachowicz oraz
Piotr Bieniasz-Krzywiec.
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Wyréznienie dla systemu
detek¢ji gazow toksycznych
wdrozonego w Browarze
w Elblggu

— o —
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Podsekretarz Stanu Radostaw Mleczko, profesor Danuta Koradecka, minister Wiadystaw Kosiniak-Kamysz, dyrektor Bro-
waru w Elblagu Roman Korzeniowski i Robert Ciechacki z ASE w gronie wyrdznionych (fot. Lidia Sokal)
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Ogodlnopolski Konkurs Poprawy Warunkéw Pracy orga-
nizowany jest corocznie od 1972 roku. Jego celem jest
wiaczenie pracodawcéw i pracownikéw w przedsie-
wzigcia zwiazane z poprawag warunkéw pracy oraz pro-
mocja nowoczesnych rozwiazan technicznych i organi-
zacyjnych umozliwiajacych poprawe stanu bezpieczen-
stwa i ochrony zdrowia cztowieka w $rodowisku pracy.

Konkurs jest realizowany w trzech kategoriach: rozwiaza-
nia techniczne i technologiczne, prace naukowo-badawcze
oraz przedsigwzigcia organizacyjne i edukacyjne.

W 2015 roku odbyta sig juz 43. edycja Konkursu.
Organizatorem byto Ministerstwo Pracy i Polityki Spotecznej
we wspotpracy z Naczelng Organizacja Techniczna, Cen-
tralnym Instytutem Ochrony Pracy, innymi ministerstwa-
mi, urzedami kontrolnymi, instytucjami ubezpieczeniowymi
oraz instytucjami i partnerami spotecznymi.

Z duza satysfakcjq informujemy, ze w kategorii ,Rozwigzania
techniczne i technologiczne” wyrdznienie zdobyta aplikacja Sku-
teczny system detekcji gazow toksycznych wdrozona w Bro-
warze w Elblagu, ktérej autorami byli Krzysztof Poniatowski
z Grupy Zywiec S.A. Browar w Elblagu oraz Robert Ciechacki
z Automatic Systems Engineering Sp. z 0.0. w Gdansku.

Wdrozenie systemu detekcji gazéw w Browarze w Elbla-
gu opisywali$my w poprzednim numerze ,Biuletynu Tech-
nicznego”.

Minister Pracy i Polityki Spotecznej Wtadysfaw
Kosiniak-Kamysz (fot. Lidia Sokal)

Automatic Systems Engineering @

Uroczyste wreczenie nagréd i wyréznien Laureatom 43.
edycji Ogdlnopolskiego Konkursu Poprawy Warunkéw Pra-
cy odbyto sie 30 wrzesnia 2015 .

Na konkurs wptynety 83 zgtoszenia. Komisja konkursowa
sktadajaca sie z ekspertéw wytonionych spos$réd organiza-
toréw i wspotorganizatoréw Konkursu przyznata 11 nagréd
i 16 wyr6znien. Nagrody oraz wyréznienia wreczyt Minister
Pracy i Polityki Spotecznej Wtadystaw Kosiniak-Kamysz,
Przewodniczaca Komisji Konkursowej Profesor Danuta Ko-
radecka oraz Podsekretarz Stanu w Ministerstwie Pracy
i Polityki Spotecznej Radostaw Mleczko.

Serdecznie gratulujemy.

Minister Wfadystaw Kosiniak-Kamysz i dyrektor Browaru
w Elblagu Roman Korzeniowski
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Adam Suska

Spruwnl, ukiywnl, efektywni

Kolarstwo, biegi
dtugodystansowe

I narciarstwo alpejskie

to najchetniej uprawiane
przez pracownikow grupy
ASE dyscypliny sportowe




Kolarstwo, biegi dtugodystansowe i narciarstwo alpejskie
to najchetniej uprawiane przez pracownikéw grupy ASE dys-
cypliny sportowe. Reprezentantéw firmy podczas weeken-
déw spotka¢ mozna na wszystkich niemal organizowanych
na Pomorzu masowych imprezach sportowych dla amato-
réw. W poniedziatki wracaja do pracy z nowa energig i mie-
rzac sig z trudnymi zawodowymi wyzwaniami, efektywnie
przyczyniaja sie¢ do wzrostu naszego PKB.

Jednym z najbardziej aktywnych amatoréw sportu jest
Dariusz Jachowicz. Prezes firmy w kazdy niemal weekend

L= \

Na uroczystosci ,Rowerem do Pracy”

startuje w jakiej$ imprezie. W koriczacym sie sezonie zda-
zyt ,zaliczy¢” kilka triathlonédw, obronit wywalczone przed
rokiem miejsce na podium w cyklu Grand Prix Biegow Gor-
skich i w dobrej formie ukonczyt pierwszy w karierze ma-
raton. Oprécz niego maratony przebiegli w tym roku takze:
Rafat Fraczek, tukasz Jelnicki i Wojtek Fira.

Prezes stara sig, by w jego firmie panowat przychylny dla
sportu klimat. Dzieki takiemu nastawieniu udato nam sig
zorganizowa¢ pierwsze firmowe zawody narciarskie w sla-
lomie gigancie, a w sezonie letnim uczestniczyé w wielu
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Na starcie ASE Cup w Slalomie Gigancie

réznych imprezach o charakterze sportowo-rekreacyjnym.
Czynne uprawianie sportu nalezy do dobrego tonu i spra-
wia, ze liczba aktywnych uczestnikéw imprez wsréd pra-
cownikdw grupy ASE stale rosnie. Ta ilo$¢ przeradza sig
tez w jakos$é, co widac po wynikach firmy w réznych klasy-
fikacjach zespotowych. | choé nie stanowig one priorytetu
(wazniejsze jest samo podejmowanie aktywnos$ci ruchowej),
ciesza i motywuja do treningéw przed kolejnymi zawodami.
A jesli ma sig juz tak ciezko zapracowane sukcesy, to na
koniec sezonu warto je zbilansowagé, przypomnie¢ oraz sig
nimi pochwalié¢. Bilansujmy, przypominajmy i chwalmy sig
zatem, bo z cata pewno$cia na to zastuzylismy.
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Uczestnicy | ASE Cup w Slalomie Gigancie

Letni sezon otworzyliSmy w maju coroczng akcja ,Ro-
werem do Pracy”. Zakonczyta sig ona naszym podwdéjnym
zwyciestwem (BIPRORAF i ASE) w klasyfikacji firm $red-
nich. Nastepnie, idac za ciosem, potaczonymi sitami wy-
gralismy Challenge Firm na kolarskim wys$cigu ,Kaszebe
Runda”. Wyprzedzili§my tam miedzy innymi wielu poten-
tatéw zaawansowanych technologii informacyjnych, finan-
sowych i telekomunikacyjnych, takich jak: Jeppesen z kon-
cernu Boeinga, Atene czy Intel. Kolejnych imprez kolarskich
,Kociewie Kotem” i ,Zutawy w Koto” wygra¢ nam sie juz
nie udato, ale z podium zepchnaé sie nie daliSmy, z czego
réwniez bylismy bardzo zadowoleni.



5 . et

Robert Ciechacki na trasie. Fot. Anna Olszariska

Réwnolegle do startdéw w wyscigach kolarskich i ma-
ratonach liczna grupa naszych pracownikéw uczestni-
czyta w imprezach biegowych na dystansach od 2,5 do
21,0975 km. Biegacze i biegaczki w koszulkach ASE
widoczni byli miedzy innymi w Kwidzynie na ,Biegu Pa-
piernika”, na gdanskiej staréwce w ,Biegu $w. Dominika”
i na obiektach AWFiS w Il Sztafecie Firm”.

Oddzielng grupe stanowili kolarze sponsorowanego
od pigciu juz lat przez nasza firme ASE Teamu, ktérzy
w tym sezonie postawili na rywalizacje na potudniu Pol-
ski w arcytrudnych Bikemaratonach. W silnej rywalizacji
zajeli wysokie pigte miejsce w klasyfikacji druzynowe;j,
a indywidualnie w grupie tej najwigkszy sukces osiagnat
Robert Ciechacki, ktéry w swojej kategorii wiekowe;j
wywalczyt w Stawnie bragzowy medal w Mistrzostwach
Polski MTB.

Pamigtajac o spotecznej misji wobec $rodowiska, Fir-
ma tradycyjnie nie byta tez obojgtna na potrzeby orga-
nizatoréw imprez sportowych. No$niki reklamowe ASE
zobaczyé mozna byto na zawodach dla szkét podstawo-
wych i gimnazjalnych: w Gdansku podczas Lekkoatle-
tycznych Czwartkéw, na ptywackich zawodach o Puchar
Prezydenta oraz w Rzeszowie podczas mistrzostw tego

2 Kontakt:
Adam Suska
O 5852077 22
4 a.suska@ase.com.pl

Automatic Systems Engineering @

Sztafeta Firm 2015. Fot B. Zarach

miasta w pitce noznej. Byliémy obecni na migdzynarodowym
Lekkoatletycznym Memoriale im. Jézefa Zylewicza, biegach
$w. Dominika i Papiernika, Biegach Gdrskich o Grand Prix
Gdyni, triathlonowych zawodach w Kartuzach i Chmielnie,
Sztafecie Firm, Ogdlnopolskich Zawodach i Konferencji Me-
dycyny Taktycznej ,Paramedyk 2015" dla jednostek specjal-
nych oraz na kilkunastu innych jeszcze imprezach wspdlnie
z BIEGOSFERA, spotka zajmujaca sie zaspokajaniem potrzeb
biegaczy, z ktéra od dwédch lat zwigzani jesteémy umowa
partnerska.

Pamietajac o spotecznej
misji wobec srodowiska,
tradycyjnie juz grupa
ASE nie byta obojetna na
potrzeby organizatoréow
imprez sportowych

www.biuletyntechniczny.com.pl * BIULETYN TECHNICZNY < 1/2015 < 63

>
=
4
c
>
—
z
@]
7S
o




Bezptatna prenumerata Magazynu Ex"

Dane Czytelnika i adres wysylki kwartalnika:

»Biuletynu Technicznego”

Rodzaj firmy:

DPmdukcyjna D Integrator systemdow D Producent maszyn D Biuro projektow D Edukacja D Handlowa D Osoba prywatna

I:l Inna (jaka)?

Jestem zainteresowany nastepujacymi zagadnienia-
mi zamieszczanymi w ,Magazynie Ex":
O Produkty i nowosci
Strefy gazowe
Strefy pylowe
Oswietlenie w strefach
D Elektrotechnika do stref
] Automatyka do stref Ex
D Aplikacje w przemysle
Regulacje prawne
Ubezpieczenia obiektéw w strefach Ex
Szkolenia z zakresu bezpieczeristwa
w strefach Ex
Nauka i technika
Relacje z konferencii, targéw, itp.
IRJARIEY s coosssvarsersssmmisrinmmaaessssn s

Jestem zainteresowany specjalistycznymi szkoleniami
z zakresu:

D Bezpieczeristwo pracownikéw w strefach zagrozonych
wybuchem

D ATEX - Technika przeciwwybuchowa
ATEX - Eksploatacja urzadzer elektrycznych
i nieelektrycznych w strefach Ex

D Urzadzenia nielektryczne w strefach Ex
Ochrona odgromowa i przepieciowa obiektow w strefach Ex
Ochrona przed elektrycznoscia statyczng
Iskrobezpieczeristwo
Detekcja gazéw wybuchowych i toksycznych
oraz wyciekow
Dokument zabezpieczenia przed wybuchem
Dyrektywa maszynowa
Remonty urzadzen elektrycznych Ex

0 ,Magazynie Ex"
dowiedzialemn/am sie z:

D Bylem prenumeratorem Magazynu Ex
Targbw branzowych (jakich?)

[ Prasy technicznej lub innej (jakiei?)
D Polecenia znajomej osoby

Przesylki pocztowej

KonTBrenbiL Pl v anmimnimign
D Internetu, ze strony www.
I:I Innego Zrddla (jakiego?)

D Innego wydzialu mojej firmy (jakiego?)

Inng (JakKie) vioviiissinisusiomiiisssnmsmn i

D Inne uwagi: ...

Zgodnie z ustawa z dnia 29 sierpnia 1997 r. o ochronie danych osobowych (Dz. U. Nr 10 3, poz. 883) wypelniajac ten formularz zgadzam sie na przetwarzanie
podanych przeze mnie danych osobowych w bazie danych firmy Automatic Systems Engineering Sp. z 0.0. Wyrazam zgode na otrzymywanie informacji
dotyczacych ,Magazynu Ex” droga elektroniczna na podany w formularzu adres e-mail.

Data i miejscowosc ...

Podpis i pieczatka

Formularz nalezy odes{af: pod nr fax: fax. 58 346 43 44 Iub e-mail: redakcja@magazynex.pl. Telefon kontaktowy: 58 520 77 39 (20)
Adres wydawcy: ASE Sp. z 0.0., ul. Narwicka 6, 80-557 Gdarisk




